"Wymiana nawierzchni drewnianej na mo  $cie drogowym MS-54 przez
jezioro Zamkowe w tasinie"

SZCZEGOLOWE
SPECYFIKACJE TECHNICZNE

DROGOWE | MOSTOWE

Wykonat:

Grudzi qdz, wrzesie n 2015




SPIS TRESCI

CHARAKTERYSTYKA MOSTU MS-54

SPECYFIKACJE DROGOWE

D-04.00.00. PODBUDOWY

D-04.03.01.00. Oczyszczenie i skropienie warstw ko  nstrukcyjnych
D-04.03.01.12. Oczyszczenie warstw konstrukcyjnych me  chanicznie
D-04.03.01.22. Skropienie warstw konstrukcyjnych emuls  ja asfaltow g

D-05.00.00. NAWIERZCHNIA

D-05.03.05.00. Nawierzchnia z betonu asfaltowego
D-05.03.05. 33. Nawierzchnia z betonu asfaltowego o u
wzmacniaj aca grubo sci 4 cm

D-07.00.00. OZNAKOWANIE DROG | URZ ADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU

D-07.05.01. Bariery ochronne stalowe
D-07.05.01.11. Ustawienie barier ochronnych stalowych
bezprzektadkowych

D-08.00.00 ELEMENTY ULIC

D-08.07.01.01a. Progi zwalniaj ace

ziarnieniu 0/20, warstwa wi gzaca

jednostronnych

SPECYFIKACJE MOSTOWE

M-23.00.00. KONSTRUKCJE STALOWE

M-14.52.00. Zabezpieczenie antykorozyjne konstruk

M-14.52.01Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji st
M-20.00.00. INNE ROBOTY MOSTOWE

M-20.01.00. Roboty ré zne

M-20.01.10.Elementy drewniane mostow stalowych

cji stalowych
alowej

str. 2

str. 3
str. 3

str. 7

str. 15

str. 17

str. 24

str. 31



CHARAKTERYSTYKA MOSTU

Most w ci ggu drogi gminnej nr 041314Ct aczacy miasto tasin iwie $§ Jakubkowo, przebiega
nad Jeziorem Zamkowym. Sktada si € z mostu MS - 54 oraz prz eset najazdowych wykonanych z
dwuteownika 550.
Most jest konstrukcj a piecioprz estow a.
Parametry mostu:

- dlugo $¢ mostu MS - 54:

przesta skrajne 2x33,0m=66,0m
przesto srodkowe 42,0 m

- przesta najazdowe 2x150m=30,0m

Calkowita dlugo $¢ mostu wynosi - 138,0 m.

Szeroko $¢€ jezdni - 6,0 m.

Podpory mostu s g wykonane z rur stalowych, przyczétki wykonano jako monolityczne z betonu
zbrojonego.

Jezdnia mostu wykonana z bali drewnianych, pojedync zych o grubo $ci 8,0 cm. Bale chronione
sa desk g o grubo $ci 32 mm ukfadan g w jodetk e. Stanowi g warstw @ ochronn g jezdni drewnianej.
W zwiazku z eksploatacyjnym zu zyciem poktadu ochronnego nale zy go wymieni €.

Ze wzgledu na znaczn g korozj @ podp6r stalowych, nale zy wykona ¢ zabezpieczenie
antykorozyjne rur i elementéw stalowych.

Ze wzgledu na nie przestrzeganie ogranicze A ruchu na mo $cie, proponuj e zastosowanie przed i
za mostem progéw zwalniaj gcych podrzutowych o wysoko $ci5 cm wykonanych z tworzywa
sztucznego.

Celem zwi ekszenia bezpiecze hstwa w okolicach mostu nale zy istniej ace bariery zako nczyé na
dtugo $ci 8,0 m. zgodnie z obowi azujacymi przepisami.



D-04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

D-04.03.01. 12. Oczyszczenie warstw konstrukcyjnych ~ mechanicznie
D-04.03.01. 22. Skropienie warstw konstrukcyjnych e  mulsj g asfaltow g

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST s g wymagania dotycz gce wykonania i odbioru rob6t zwi  gzanych z
oczyszczeniem

warstw konstrukcyjnych przed uto  zeniem nast epnej warstwy nawierzchni i skropienie warstw
konstrukcyjnych istniej gcej nawierzchni i uktadanej nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t drogowych zwi  gzanych z:

"Wymiana nawierzchni drewnianej na mo  scie drogowym MS-54 przez
jezioro Zamkowe w tasinie"

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maj g zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze
robG4t dotycz acych oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjny ch przed uto zeniem
nast epnej warstwy nawierzchni i skropienie warstw konstr ukcyjnych istniej acej nawierzchni i
uktadanej nawierzchni i obejmuj g ilo $¢ jednostek obmiarowych zgodnie z Dokumentacj q
projektow a:

- oczyszczenie warstw konstrukcyjnych mechanicznie = 240,0 m?®
- skropienie warstw konstrukcyjnych emulsj g asfaltow g = 240,0 m?*

1.4. Ogdélne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotycz gce rob6t podanow SST DM-00.00.00. Wymagania ogolne.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako ~ $¢ ich wykonania oraz zgodno $¢ z Dokumentacj q
projektow @, SST, Normami i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
2.1. Zuzycie lepiszcza
Orientacyjne zu zycie lepiszcza do skropienia warstw konstrukcyjnych przedstawia tabela Nr 1

Orientacyjne zuzycie lepiszcza do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Tablica 1
Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m 2)
1 Emulsja asfaltowa kationowa 0,6-1,2

Doktadne zu zycie lepiszcza powinno by ¢ ustalone w zale znosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przez Inspektora.

2.2. Witasciwo $ci lepiszcza



Wymagane wia $ciwo sci lepiszcza podano w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla asfaltowej emulsji katio  nowej szybkorozpadowe;j
Lp. Wiasciwo $¢ Wymagania*
1 Barwa brazowa do
ciemnobr gzowej
2 | Jednorodno s¢ catkowita
3 | Zawarto $¢ asfaltu % /m/m 65 + 2**
4 | Pozostato $¢ na sicie o boku oczka kwadratowego 0,6 mm, % /m/m  nie
wiecej niz 03
5 | Lepko $é wg Englera w temp. 20 °C, °E 3+12
6 | Kwasowo $¢, pH 3+5
7 | Czas rozpadu, min, poni zej 5
8 | Przyczepno $¢ do kruszywa asfaltu wydzielonego z emulsji, % nie mniej 70
niz
9 | Trwalo §¢ emulsji, miesi ace, nie wi ecej niz 3
10 | Odporno $¢ na wstrz asy, h, nie wi ecej niz 3
11 | Rozcie nczalno $¢ wod a, dodatek wody nie powoduj acy rozpadu, % obj. 100

* Badania wg normy BN-71/6771-02
** Dopuszcza si @ inne zawarto $ci asfaltu w emulsji po zaakceptowaniu przez Inspek  tora.

3. SPRZET

Sprzet powinien odpowiada ¢ pod wzgl edem typdw i ilo $ci wskazaniom zaakceptowanym przez
Inspektora.

Jakikolwiek sprz et, maszyny, urz adzenia i narz edzia nie gwarantuj gce zachowania wymaga n
jako sciowych zostan g przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczon e do robaét.

3.1. Sprzet do czyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nale  zy uzywag:

- szczotek wyposa zonych w urz gdzenia odpylaj ace.
- sprezarek,

- zbiornikéw z wod a,

- szczotek r ecznych.

3.2. Sprzet do skrapiania warstw

Do skrapiania warstw nawierzchni nale  zy uzywaé¢ skrapiark e lepiszcza. Skrapiarka powinna by ¢
wyposa zona w urz gdzenia pomiarowo - kontrolne, pozwalaj ace na sprawdzenie i regulowanie
nastepuj acych parametrow:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

- cis$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozuj acej lepiszcze,

- predko $ci poruszania si e skrapiarki,

- wysoko $ci i diugo sci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- ilo $ci lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada ¢ aktualnie $wiadectwo cechowania skrapiarki zawieraj ace zaleznosci
pomi edzy wydatkiem lepiszcza a nast epujacymi parametrami:

- ci$nieniem lepiszcza,

- obrotami pompy,

- predko $cig jazdy skrapiarki,

- temperatura lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni ¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancj g = 10 % od ilo $ci zato zonej.



4. TRANSPORT

Transport lepiszczy powinien odpowiada € wymaganiom norm i przepiséw dotycz  acych poszczegoélnych
rodzajéw lepiszczy. Transport emulsji powinien odby wae sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza
sie stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji
powinny by € przedzielone przegrodami, dziel gcymi je na komory o pojemno $ci nie wi ekszejniz 1 m3 a
kazda przegroda powinna mie ¢ wykroje umo zliwiaj gce przeptyw emuls;ji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do tra nsportu lub skladowania emulsji powinny by € czyste i
nie powinny zawiera € resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usuni  eciu lu Zznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wod  y pod ci $nieniem. W miejscach trudno

dost epnych nale zy uzywa € szczotek r ecznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowany ch,
bezpo $rednio przed skropieniem warstwa powinna by € oczyszczona z kurzu przy u zyciu spr @zonego
powietrza. Na terenach zabudowanych u  zyte b eda szczotki nie powoduj ace pylenia.

5.2. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by € oczyszczona. Je zeli do oczyszczenia warstwy byta u  zywana
woda to skropienie lepiszczem mo  ze nastapi¢ dopiero po wyschni eciu warstwy. Skropienie warstwy

moze rozpocz g€ sie po akceptacji przez Inspektora i jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powinna by ¢
skrapiana lepiszczem przy u zyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dost  epnych r ecznie (za pomoc g weza
z dysz g rozpryskow @). Temperatura lepiszcza powinny mie  $ci¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 3.

Temperatury lepiszcza przy skrapianiu
Tablica 3.

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury [ °C]

1 Emulsja asfaltowa kationowa 20 + 40*

* W razie potrzeby emulsj e nalezy ogrza ¢ do temperatury zapewniaj acej wymagan g lepko $¢.

Skropienie powinno by € rownomierne, a ilo $€ rozktadanego lepiszcza powinna by € rowna ilo $ci zalo zonej
z tolerancj a

+ 10 %. Na wszystkich powierzchniach gdzie rozto  zono nadmiern g ilo $¢ lepiszcza Wykonawca powinien
rozto zy¢ warstw e suchego i rozgrzanego piasku i usun aé nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

Jezeli do skropienia zostata u zyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powinna byé pozostawiona

bez jakiegokolwiek ruchu na okres 24 godzin, awra  zie potrzeby na okres dtlu zszy, w celu umo zliwienia
penetracji lepiszcza w warstw ¢ i odparowania wody z emulsji. Przed uto  zeniem warstwy z mieszanki
mineralno - bitumicznej Wykonawca powinien zabezpie  czy¢ skropion g warstw @ nawierzchni przed
uszkodzeniem dopuszczaj ac tylko niezb edny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powier zchni
powinny by ¢ przez Wykonawc e naprawione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania i kontrola przed przyst gpieniem do rob6t

Przed przyst gpieniem do rob6t Wykonawca przeprowadzi prébne skro pienie warstwy w celu okre $lenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okre $lenia wymaganej ilo $ci lepiszcza w zale znosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.2. Badania i kontrola w czasie rob6t

6.2.1. Badania lepiszcza




Ocena lepiszczy powinna by ¢ oparta na atestach producenta, z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa ¢ dla kaz dej dostawy wia $ciwo $ci lepiszcza podane w tablicy 4.

Tablica 4. Wia $ciwo $ci lepiszcza kontrolowane w czasie rob6t
Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane Badanie wedtug normy
whasciwo sci
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepko $¢ PN-77/C-04014

6.2.2. Sprawdzenie jednorodno $ci skropienia i zu _zycia lepiszcza

Jednorodno $¢ skropienia powinna by € sprawdzana wizualnie. Zaleca si ¢ przeprowadzi € kontrol e ilo $ci
rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanej w opra  cowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie
ilo $ci rozktadanego lepiszcza

i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotycz gce obmiaru robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogoélne.
Jednostk g obmiaru jest 1 m 2 oczyszczonej i skropionej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jest d okonywany na zasadach odbioru robét zanikaj  acych i
ulegaj - cych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawiaw  szystkie wyniki bada nh z biezacej kontroli
materiatéw i robot.

Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie wynikéw bad an Wykonawcy z bie zacej kontroli jako $ci
materiatldw i ogl edzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor ustaliz ~ akres wykonania rob6t poprawkowych.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Prace opisane w tym rozdziale SST s g ptatne w ramach wykonania warstwy przykrywaj  acej —tj.: ptatno $§¢
za oczyszczenie i zagruntowanie podbudowy z kruszyw  atamanego lub istniej acej podbudowy z kamienia
tamanego i kostki kamiennej nieregularnej 9/11 zawa  rta jest w cenie wykonania podbudowy bitumiczne;.
Ptaci si e zailosé m? odebranego oczyszczenia i skropienia warstw konstru keyjnych zgodnie z,  Slepym
kosztorysem” sporz gdzonym na podstawie Dokumentacji projektowej i ocen 3 jako $ci wykonanych robot.
Ogolne wymagania dotycz gce ptatno $ci podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogoine.

Cena obejmuje:

Mechaniczne oczyszczenie warstwy konstrukcyjnej naw ierzchni z ewentualnym polewaniem wod g lub
uzyciem spr ezonego powietrza w zale znos$ci od potrzeb, r eczne odspojenie stwardniatych

zanieczyszcze RN, dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiar ek oraz podgrzanie do wymaganej
temperatury, skropieniem warstwy lepiszczem w ilo $ci okre slonej niniejsz g Specyfikacj a lub uzgodnionej
Z Inspektorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

PN-77/C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepko $ci wzgl ednej lepko $ciomierzem Englera.
PN-66/C-04400 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pob ieranie prébek.

PN-83/C-04523 Oznaczenie zawarto s$ci wody metod g destylaciji.

PN-62/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiar ci agliwo $ci asfaltéw.



D-05.00.00. NAWIERZCHNIE
D-05.03.05. NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO

D-05.03.05. 33. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO O UZIARNIENIU
0/20
WARSTWA WIAZACA, WZMACNIAJ ACA GRUBOSCI 4 cm

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST s g roboty, ktére obejmuj g wszystkie czynno $ci zwi gzane z uto zeniem
warstwy wi gzacej z betonu asfaltowego o zwi ekszonej odporno $ci na odksztatcenia trwate.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t zwi gzanych z:

"Wymiana nawierzchni drewnianej na mo  $cie drogowym MS-54 przez
jezioro Zamkowe w tasinie"

1.3. Zakres robo6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maj g zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze betonu

asfaltowego BA 0/20
0 zwiekszonej odporno $ci na odksztatcenia trwate i obejmuj g ilo $¢ jednostek obmiarowych zgodnie z
Dokumentacj g projektow a:
- uto zenie warstwy wi gzacej grubo $ci 4 cm = 240,0 m?

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okre $lenia podane w niniejszej SST s g zgodne z obowi azujacymi odpowiednimi normami i definicjami
podanymi
w SST DM-00.00.00. Wymagania ogélne.
1.4. Ogdlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotycz gce rob6t podanow SST MD-00.00.00. Wymagania ogoélne.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako  $¢ ich wykonania oraz zgodno $¢ z Dokumentacj q
Projektow a, SST, Normami i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
2.1. Rodzaje i wkasno $ci materiatéw

Do wykonania warstwy wi gzacej z betonu asfaltowego nale zy stosowa ¢ nastepujace materiaty:
- asfalt drogowy rodzaju 50 wg PN-65/C-96170 — dla k azdej dostawy wymagana jest deklaracja

zgodno $ci z Polsk g Norm g. Nie zezwala si @ na mieszanie asfaltu z r6 znych rafinerii. Wymagania

podano w Tablicy 1.

- srodek adhezyjny posiadaj acy aprobat e techniczn g IBDiM i deklaracj e zgodno $ci. Minimaln g
ilo $¢ wedtug wska-

zan producenta nale zy stosowa ¢ zawsze — bez wzgl edu na wynik bada n: przyczepno $ci asfaltu

do kruszywa.

- maczka mineralna odpowiadaj aca wymaganiom podanym w Tablicy 2; dopuszczasi €
stosowanie pytdw z uk- tadu odpylaniaw ilo  $ci (wagowo) nie wi ekszej ni z 1:1 w stosunku do
wypetniacza podstawowego,
tj. wypetniacza wapiennego z przemystu.

- kruszywo tamane wg PN-B-11112, spetniaj ace wymagania szczegotowe podane w Tablicy 3.
Wyr6 znia si @ kru-
szywo granulowane we frakcjach powy zej 2 mm (grysy) oraz piasek o uziarnieniu od 0 do 2



- piasek naturalny wg PN-B-11113, spetniaj
zawarto $¢€ piasku
naturalnego w mieszance mineralnej nie mo

acy wymagania podane w Tablicy 3. Maksymalna

Ze przekracza ¢ 15 %.

2.2. Zrédta poboru materiatéw

Zrodta poboru asfaltu, $rodka adhezyjnego, m aczki oraz kruszyw musz 3 byé zatwierdzone przez
Inspektora przed rozpocz eciem dostaw. Wykonawca zobowi gzany jest dostarczy € prébki materiatow,
wyniki bada n laboratoryjnych i deklaracje zgodno  $ci zgodnie z poleceniem Inspektora. Zmiana  zrédet
poboru materiatdw wymaga pisemnej zgody Inspektora.

2.3. Skfadowanie materiatéw

Sposoéb sktadowania materiatléw powinien je zabezpiecz ~ aé przed zanieczyszczeniem i przemieszaniem z
innymi asortymentami (np. kruszywa) oraz przed utra  tg wlasno $ci technicznych (np. asfalt). W
harmonogramie dostaw Wykonawca uwzgl edni czas niezb edny na badanie materiatéw z nowych dostaw.
Warunki sktadowania, lokalizacj e i parametry sktadowiska powinny uzyska € akceptacj e Inspektora.

Tablica 1. Wymagania dla asfaltow drogowych
Wymagania Asfalt Metody bada n
D50
Penetracja w temp.25 °C przy catkowitej masie 100 g 45-60 PN-84/C-04134
Temperatura tamliwo $ci, °C, nie wy zsza niz: -6 PN-89/C-04130
Temperatura mi eknienia, °C, 42-57 PN-73/C-04021
Temperatura zaptonu, °C, nie ni zsza niz: 220 PN-82/C-04008
Ciagliwo $€, cm, nie mniej ni z:
w temperaturze 15 °C 20 PN-85/C-04132
w temperaturze 25 °C 100
Odparowalno $¢, % masy, nie wi ecej ni z: 1 PN/C-04138
Spadek penetracji po odparowaniu w 165 °C, %, nie wi ecej ni z: 50 PN-84/C-04134
Ciagliwo $¢, cm, po odparowaniu w 165 °C, w temp. 25 °C, nie nizsza niz: 50 PN-85/C-04132
- - - 5 oy :
'rl]'ieimperatura tamliwo $ci po odparowaniu w 165 “C (5 godz. ), C nie wy zsza a4 PN-89/C-04130
Zawarto $¢ parafiny, % masy, nie wi ecej ni z: 2 PN-C-04109
ﬁizii\{varto $¢ skladnikéw nierozpuszczalnych w benzenie, % masy, nie wi ecej 1 PN-58/C-04089
Zawarto $¢ wody oznaczonej przed wysytk @, % masy, nie wi ecej ni z: 0,1 PN-55/C-04523

Tablica 2. Wymagania dla wypetniacza
Cecha Wymagani
a
Analiza sitowa, % przechodz acy przez sito, co najmniej:
- 0,300 mm 100
- 0,075 mm 80
Analiza areometryczna — zawarto $¢ czasteczek o s$rednicy zast epczej do 0,05 mm w
stosunku do zawarto $ci cz gsteczek przechodz acych przez sito 0,075 mm, %, co najmniej 50
Zawarto $¢€ wolnych przestrzeni wg Rigden, % (norma BS812) 30+44
Wilgotno $¢ ,%, maksimum 0,5
Tablica 3. Wymagania dotyc zace kruszyw
Lp. Wymagania Grys Piasek

1. |Scieralno $¢é w bebnie Los Angeles wg PN-79/B-06714/42 po pelnej liczb

ie




obrotéw, %, nie wi ecej niz 25 -
2. | Nasiakliwo $¢€ wg PN-77/B-06714/18, %, nie wi ecej niz 1-2 -
3. | Mrozoodporno $¢ wg PN-78/B-06714/20 i ewent. arkusz 19, %, nie wi ecej niz 2,0 -
4. Mrozoodporno $¢ wg zmodyfikowanej metody bezpo $redniej, wg PN-78/B- 10.0 _
06714/19 ’
5. | Wskaznik piaskowy wg BN-64/8931-04, %, nie mniej ni  z - 65/65
6. | Sklad ziarnowy, metod a na mokro wg PN-91/B-06714/15
6.1. | Zawarto $¢ ziaren mniejszych ni z 0,075 mm, %, nie wi ecej ni z 2,0 15,0/5,0
6.2. | Zawarto $¢ frakcji podstawowej, %, nie mniej ni 2 80 -
6.3. | Zawarto $¢ podziarna, %, nie wi ecej niz 10 -
6.4 | Zawarto $¢ ziarna, %, nie wi ecej niz 10 10/10
7. | Zawarto $€ zanieczyszcze n obcych wg PN-77/B-06714/12, %, nie wi ecej niz 0,1 0,1/0,1
8. | Zawarto $¢ ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, %, nie wi ecejniz 20 -
9 Zawarto $€ zaniecz. organ. wg PN-78/B-06714/26 w poréwnaniuz barwa barwa nie
" | wzorcow a ciemniejsza
10. | Przyczepno $¢ asfaltu, %, co najmniej 95 -
3. SPRZET

3.1. Wytwornia mieszanki bitumicznej (WMB)
Nominalna wydajno $§¢ wytwdrni powinna wynosi € co najmniej 50 ton na godzin e. Wytwornia powinna by ¢€

zlokalizowana nie dalej jak 50 km od miejsca wbudow  ania mieszanki.

Wytwornia powinna by ¢ wyposa zona w urz gdzenia automatycznego sterowania produkcj g, system
automatycznego wydruku przebiegu produkcji oraz w i zolowany termicznie zasobnik do czasowego
magazynowania mieszanki.
Uktady dozowania kruszyw, wypetniacza oraz asfaltow o dodatkéw powinny posiada ¢ $wiadectwo
sprawdzenia przez wyspecjalizowan g firm e. Swiadectwo wymaga odnowienia co najmniej raz w roku.
Parametry pracy WMB powinny spetnia € nast epujace wymagania:

— dokladno $¢ dozowania sktadnikow (jako procent w stosunku do m asy sktadnika) — dla kruszywa

2 %, dla wypel-

niacza 1 %, dla asfaltéw i dodatkéw 0,3 %

- doktadno $é pomiaru temperatury 5 °C

— zdolno $¢ utrzymania temperatury wytworzonej mieszanki w gra nicach 140-180 °C

— zawarto $¢ wody w kruszywie po przej $ciu przez suszark e najwy zej 0,5 %
Wytwérnia powinna by € wyposa zona w sprawnie dzialaj acy uktad odpylania, umo Zzliwiaj acy dodawanie
wychwyconych pytéw do mieszanki mineralno-asfaltowe j. Zawarto $¢ pytow w gazach odlotowych nie
moze przekracza ¢ 20 mg/m 3,
Wykonawca musi posiada ¢ swiadectwo dopuszczenia Wytworni do ruchu przez wka  $ciwe organy
administracji pa nstwowej(Inspekcj e sanitarn q, ochrony s$rodowiska).

3.2. Uktadarka

Wykonawca powinien posiada € co najmniej dwie uktadarki z elektronicznym sterow aniem grubo $cia
uktadanej warstwy. Uktadarka z mo  zliwo $cig ptynnej zmiany szeroko $ci pracy do od 3 +6 m.

Stot uktadarki powinien by € podgrzewany oraz posiada € ptynn g regulacj e czestotliwo $ci i amplitudy
wibracji deski oraz regulacj e parametréw pracy ubijakéw.

Systemy sterowania musz g zapewni € statg predko $¢€ poruszania si @ uktadarki w zakresie od 1 m/min do
50 m/min.

Uktadarka powinna mie ¢ mozliwo $¢ uktadania w jednym przej $ciu warstwy o grubo $ci od 2 cm do 20 cm.
Deska uktadarki powinna by € wyposa zona w elementy formuj ace kraw edz uktadanej warstwy w skos o
nachyleniu 1 : 1.

3.3. Sprzet zageszczajacy

Do zageszczania mieszanki Wykonawca powinien stosowa € nastepujacy sprz et:
— walce statyczne gtadkie o masie catkowitej 9 Mg, n  acisk jednostkowy okoto 30 kg/cm

- walce wibracyjne o masie catkowitej powy  zej 9 Mg, parametry wibracji:
amplituda okoto 1 mm
czestotliwo $§¢ okoto 40 Hz
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walce ogumione z regulowanym ci  $nieniem w oponach o masie catkowitejod 10 do 20 Mg , a
nacisk przenoszo-
ny przez jedno koto okoto 1,5 Mg

— wibracyjne zag eszczarki ptytowe do zag eszczania w miejscach trudno dost epnych; statyczny
nacisk zag esz-
czarki nie mniejszy ni z 0,016 MPa

4. TRANSPORT

Transport powinien si e odbywa ¢ w sposob uniemo Zliwiaj acy zanieczyszczenie transportowanej

mieszanki mineralno-asfaltowej jak i drég publiczny ch.

Mieszanka mineralno-bitumiczna b edzie przewo zona samochodami samowytadowczymi pod przykryciem
plandekami. Wykonawca wykona pomosty do skrapiania skrzy h samochoddéw emulsj g oraz do rolowania
plandek.

Transport powinien by ¢ takiej tadowno $ci i tak zorganizowany, aby nie dopu  $ci€ do spadkow temperatury przewo zonej
mieszanki z wytw6rni do miejsca wbudowania, poni zej 10 % temperatury wyj sciowej. Samochody z wyciekami oleju,
niedopasowane do uktadarki, czy z uktadem zawieszen  ia powoduj acym segregacj e mieszanki b eda natychmiast
wycofane przez Wykonawc e.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Recepta robocza, odcinek probny i metoda wykon  ania
Rozpocz ecie wykonania warstwy  $cieralnej jest mo zliwe po zatwierdzeniu przez Inspektora wynikéw

odcinka prébnego.

Z wyprzedzeniem okoto 7 dni przed rozpocz  eciem zasadniczych robot, Wykonawca wykona odcinek

prébny o minimalnej powierzchni okoto 100 m % na budowie — lub w miejscu wskazanym przez Wykonaw  ce
i zaakceptowanym przez Inspektora. Odcinek prébny z  aakceptowany przez Inspektora wykonany na

budowie jest ptatny zgodnie z cen g jednostkow a.

Zgtoszenie gotowo $ci do wykonania odcinka probnego powinno zwiera ¢ zataczniki:

- recepta robocza:
Recepta powinna zwiera ¢ sktad procentowy dozowania wst epnego zimnych kruszyw oraz sktad
procentowy
mieszanki mineralno-asfaltowej (ewentualnie wagowy, w kg) ustawiony na WMB na jedno
mieszanie
podaj acy dozowanie: kruszyw gor acych, wypetniacza podstawowego, wypetniacza z uktad u
odpylania, asfaltu, $rodka adhezyjnego i ewentualnie innych dodatkéw. Ce  chy
fizykomechaniczne mieszanki maj q byé zgodne z ,Wymagania wobec mieszanki betonu
asfaltowego BA 0/20 do warstwy wi  gzacej”, ktére podano w Tablicy 4. Recepta robocza pod  aje
zrodfa pochodzenia materialéw oraz wyniki ich bada  n zgodnie
z Tablicami: 1; 2; 3.

- metoda wykonania:

Wykonawca podaje technologi e prowadzenia robét: od przygotowania podio  za pod wzgl edem
czysto sci, geodezyjnym i formalno-prawnym przez organizacj e pracy WMB po sktad zespotu

uktadaj acego na drodze i schemat pracy walcow. Opis metody wykonania zawiera dane techniczne o
sprz ecie, sposob organizacji pracy oraz informacje o skt adzie osobowym i kwalifikacjach
zatrudnionego personelu.

Zatwierdzenie odcinka probnego jest mo  zliwe po wykonaniu bada n i pomiaréw stwierdzaj acych zgodno $¢
cech wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wykonanej warstwy z wymaganiami
podanymi w Tablicy 4. Sprawdzeniu podlega réwnie  z réwno $¢ uto Zzonej warstwy — zgodnie z punktem

6.4.1.



Zatwierdzenie odcinka prébnego oznacza,
$cieralnej. Jakiekolwiek pé zniejsze zmiany w trakcie produkcji dotycz

wykonania musz a byé zaakceptowane na pi $mie przez Inspektora.

ze Wykonawca mo ze przyst gpi¢é do wykonywania warstwy

ace recepty roboczej lub metody

Tablica 4. Wymagania wobec betonu asfaltowego BA  0/20 do warstwy wi azacej
Mieszanka
Lp. Wyszczegoblnienie sktadnikéw i wta  $ciwo $ci 0 uziarnieniu
0-20 mm
1. | Uziarnienie mieszanki mineralnej:
— przechodzi przez oczko sita, %,
#20,0 mm 100
#16,0 mm 80 — 100
#12,8 mm 66 — 90
# 9,6 mm 58 — 82
# 6,3mm 44 — 67
# 4,0 mm 36 — 55
# 2,0mm 25-41
# 0,85 mm 16 - 30
#0,42 mm 9-22
#0,18 mm 5-15
#0,075 mm 4-7
, |Rodzajizawarto $¢ asfaltu w stosunku do masy mieszanki mineraino- D50
| asfaltowej,% 40+55
3. | Wiasno sci mieszanki mineralno — asfaltowej okre $lone na probkach Marshalla
zageszczonych w temp. 140 °C +5°C ; 2 L 75 uderze i:
3.1. | Zawarto $¢€ wolnych przestrzeni, %, v/v 45-8
3.2. | Zawarto $¢ wolnych przestrzeni wypetnionych asfaltem, %, v/v 65,0-75,0
3.3. | Zawarto $¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralnej, %, v/v minimum 13
3.4. | Stabilno $¢ (+ 60°C), kN nie mniej ni z 11,0
3.5. | Odksztalcenie, mm 20-4,0
4. | Modut sztywno $ci wg metody petzania pod obci gzeniem statycznym 0,1 MPa po
1 godz., + 40 °C, MPa nie mniej ni Z: 16,0
Badanie wykonuje si e na mieszance zag eszczonej w laboratorium.
5. | Wiasno $ci mieszanki mineralno - asfaltowej okre $lone na prébkach pobranych z
wykonanej warstwy.
5.1. | Wskaznik zag eszczenia, % $redniej g esto $ci pozornej trzech laboratoryjnych
prébek Marshalla z dziennej produkcji, co najmniej:
- dla pojedynczego odwiertu 96,0
- dla dziatki dziennej 98,0
5.2. | Zawarto $¢ wolnych przestrzeni okre $lona na odwiertach jak w pkt. 3.1.
Maksymaln g gesto $¢ mieszanki okre slamy rozpuszczaj gac odwierty w
rozpuszczalniku organicznym, % najwy  zej 8,0
5.3. | Odporno $é na koleinowanie w temp. 60 °C wg BS 598, part.110,1996:
- wska znik koleinowania (mm/h) 5,0
- max gt eboko $¢ koleiny (mm) 7,0

5.2. Warunki wykonania warstwy

5.2.1. Warunki atmosferyczne

Whbudowanie mieszanki powinno odbywa ¢ sie gdy podio ze jest suche i wolne od stoj acej wody lub lodu.

Minimalna temperatura powietrza powinna by
czasie opadow deszczu oraz silnego wiatru (V> 35 km/godz.).
Prowadzenie rob6t w okresie od 15 pa zdziernika do 30 pa zdziernika wymaga zgody Inspektora.

5.2.2. Przygotowanie podito za

Podto ze warstwy wi gzacej stanowi warstwa podbudowy bitumicznej z warstw
asfaltowej. Warstwa podbudowy powinna by
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod
nalezy stosowa € szczotkir eczne.

¢ wyzsza od +5 °C. Zabrania si ¢ uktadania mieszanek w

a szczepn a z emulsji
¢ oczyszczona z lu znego materiatu, btota i kurzu przy u
cisnieniem. W miejscach trudno dost  epnych

zyciu




Czysta i such g podbudow € nalezy skropi ¢ emulsj e asfaltow g kationow g szybkorozpadow g . Nalezy unika ¢
stosowania nadmiaru emulsji — miejsca takie b eda oczyszczone na koszt Wykonawcy.
Uktadanie warstwy wi azacej mo zna rozpocz a¢é po stwierdzeniu, ze nastapit rozpad emulsji i odparowata

woda, jednak nie wcze $niej ni z po uptywie 4 — 8 godzin.

5.2.3. Przygotowanie geodezyjne

Dla uzyskania zgodnej z projektem niwelety, spadkow poprzecznych i lokalizacji w planie, uktadanie
warstwy powinno si e odbywa € w odniesieniu do systemow laserowych lub systemu | inek prowadz acych
biegn acych po obu stronach osi podiu  znej warstwy ze szpilkami wysoko  $ciowymi wbitymi co 10 m.

5.2.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mo ze pochodzi ¢ jedynie z WMB zatwierdzonej przez Inspektora. Param  etry pracy WMB
(temperatura kruszywa, asfaltu, mieszanki, czasy mi  eszania) musz g by¢é zgodne z recept g robocz a.
Mieszanina: przegrzane, z nadmiern g zawarto $cig wilgoci lub o niewta $ciwym skitadzie powinny by ¢
natychmiast usuni ete na wytworni. Sredni sktad mieszanki mineralno-asfaltowej dla dzie nnej produkcji —
oznaczony wedtug punktu 6.2. niniejszego rozdziatu moze sie r6zni¢ od skladu zatwierdzonej recepty o
nast epuj ace warto $ci:

- Zawarto $¢ asfaltu +0,3%
—  Zawarto $¢ frakcji poni zej sita 0,075 mm +12%
—  Zawarto $¢ frakcji przechodz acej przez sito 2 mm +3.0%
—  Zawarto $¢ frakcji przechodz acej przez sito 4 mmiwi eksze +50%

5.2.5. Uktadanie mieszanki

Minimalna temperatura mieszanki wysypywanej z wywro tki do kosza ukfadarki powinna by € wyzsza od
140°C. Operacja uktadania powinna odbywa ¢é sie w sposéb ci agly, bez postojéw uktadarki.

Mieszanka bitumiczna powinna by ¢ uktadana mechaniczn g uktadark g najlepiej na petn a szeroko $¢
warstwy.

Gdy wymaga tego szeroko $¢ uktadanej warstwy, dwie uktadarki mog g pracowa ¢ jedna za drug a.
Szczegolnej staranno $ci wymaga prawidtowe zag eszczenie i nadanie jednakowego wygl adu mieszance w
obr ebie gor acego roboczego pot aczenia (szwu) podiu znego.

Zupeltnie wyj atkowo dopuszcza si e mozliwo $€ recznego ukltadania mieszanki, a tak ze uktadanie np.
potow g szeroko $ci z wytworzeniem zimnego szwu podiu  znego.

Powierzchnie urz adzen obcych jak kraw ezniki, studzienki itp., powinny by € przesmarowane emulsj a
asfaltow g — jak stosowana do warstwy szczepnej.

5.2.6. Zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej

Natychmiast po sprawdzeniu, ze uto zona warstwa nie wykazuje usterek , nale 2y przyst gpié do jej
zageszczania. Minimalna temperatura zag eszczanej mieszanki (mierzona bezpo s$rednio za stolem
ukfadarki) nie powinna by ¢é nizsza od 135°C. Zageszczanie powinno odbywa ¢ sie zgodnie z
zatwierdzonym schematem watowania oraz praktycznymi zasadami jak:

— walce powinny dochodzi ¢ jak najbli zej uktadarki,

— walce wibracyjne nie mog g powodowa ¢ miazdzenia ziaren,
— zageszczanie nale zy rozpoczyna ¢ od pot aczen (szwéw) i od ni zszej kraw edzi,
- manewry zmiany ruchu walcéw powinny si e odbywa € na zageszczonej warstwie,
zabroniony jest postoj walcéw na zag — eszczonej warstwie o temperaturze powy  zej 80°C.
Sprz et i metoda zag eszczenia powinny zapewni € jednorodne i wymagane zag eszczenie warstwy w catym

jej przekroju.

5.2.7. Potaczenia (szwy) robocze

Uktadanie powinno by ¢ tak zorganizowane, aby ograniczy ¢ ilo §¢ szwOw poprzecznych (pot aczenia
dziatek dziennych) jak i szwéw podtu  znych.

Zageszczenie i pot gczenie mieszanki bitumicznej w rejonie szwu powinno spetnia ¢ wymagania jak dla
pozostatej nawierzchni.



Szwy podtu zne kolejno nast epujacych po sobie warstw bitumicznych powinny by ¢ przesuni ete o co
najmniej 25 cm; szwy poprzeczne o0 co najmniej 1 m.

Powierzchnia szwéw wykonywanych na zimno powinna by ¢ pionowa — przez naci ecie pit g, oraz
przesmarowania odpowiednim rodzajem emulsji przed u ktadaniem przylegtego pasa.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogoblne wymagania dotycz gce kontroli robét podano w SST  DM-00.00.00. Wymagania ogolne.
Wykonawca zobowi gzany jest do zorganizowania odpowiednio wyposa  zonego laboratorium budowy oraz

zatrudnienia do swiadczonego personelu; pod kierunkiem Inspektora la boratorium wykonuje petny zakres

badan kontrolnych w ci agu catego procesu budowy.

6.1. Badania w czasie bie zacych dostaw materiatow

Badania sprawdzaj ace nale zy wykonywa ¢ dla kazdej dostawy kruszywa, wypetniacza i lepiszcza na
prébkach reprezen-
tatywnych, w nast epujacym minimalnym zakresie:
- kruszywo: analiza sitowa, zanieczyszczenie obce
- wypetniacz: uziarnienie, wilgotho  §¢é
- asfalt: penetracja w temperaturze 25 °C, temperatura mi eknienia wg P i K.
Na wniosek Inspektora oraz w przypadkach w  atpliwych nale zy wykona ¢ peine badania danego materiatu,

zgodnie z Tablicami 1; 2; 3.

6.2. Badania w czasie produkcji mieszanki
6.2.1. Sktad mieszanki
W czasie produkcji mieszanki nale zy kontrolowa ¢ sktad mieszanki mineralno-bitumicznej przez

wykonanie ekstrakcji rozpuszczalnikiem organicznym.

Ekstrakcj e mieszanki nale zy wykonywa ¢ minimum raz dziennie przy produkcji wytwérni do 50 0 Mg idwa
razy dziennie przy produkcji powy zej 500 Mg. Probk e nalezy pobiera ¢ w miejscu wbudowywania po

rozto zeniu przez uktadark e lub ze srodka transportowego — wedtug uzgodnienia mi  edzy Wykonawc g a
Inspektorem podanego w metodzie wykonania. Masa pré6  bki — co najmniej 15 kg. Z cz esci prébki nale zy
wykona ¢ ekstrakcj e dla uzyskania sktadu mieszanki, az cz es$ci wykona ¢ seri e trzech probek. Marshalla
dla pomiaru stabilno $ci i odksztalcenia mieszanki wg BN-70/8931-09, g esto $ci pozornej, charakterystyki
skfadu obj etosciowego.

6.2.2. Modut sztywno_$ci

Badanie wykonuje si e przy zatwierdzeniu recepty roboczej oraz dodatkowo jeden raz na sze $¢€ miesi ecy.
Badanie wykonuje si @ na mieszance mineralno-asfaltowej pobranej zgodnie Z pkt. 6.2.1.

6.3. Badania i pomiary wykonanej warstwy

6.3.1. Rowno $¢

Rowno $¢ podiu zna jest sprawdzana w sposob ci  agty przy pomocy planografu wzdlu  z osi ka zdego pasa
;\luigr]g\;vno $ci dla warstwy wi gzacej nie powinny przekracza € 6 mm.

6.3.2. Niweleta

Sprawdzenie zgodno $ci rzednych wysoko sciowych polega na wykonaniu niwelacji co 10 m wzdtu Z 0Si
oraz obu kraw edzi jezdni. Dopuszczalna tolerancja w rz  ednych niwelety wynosi dla warstwy wi  gzacej + 10

mm.

6.3.3. Spadek poprzeczny




Sprawdzenie spadku poprzecznego wykonywane jest meto da niwelacji 10 razy na 1 km. Spadki nie
powinny ré zni€ sie od projektowanych owi ecejniz 0,5 %.

6.3.4. Uksztattowanie osi w planie

Sprawdzenie uksztaltowania osi w planie polega nawy  konaniu pomiaréw geodezyjnych usytuowania
poszczegdlnych punktéw charakterystycznych osi. O $ warstwy w planie powinna mie $ci¢ sie w tolerancji
+ 2 cm w stosunku do projektu.

6.3.5. Szeroko $¢€ warstwy

Sprawdzenie szeroko s$ci warstwy wykonuje si @ przez pomiar bezpo $redni ta $ma miernicz g3 co 10,0 m
prostopadle do osi drogi.
Szeroko $¢ warstwy nie mo ze rdzni¢ sie od szeroko $ci projektowanejowi ecejniz+5cm.

6.3.6. Grubo $¢, zageszczenie oraz zawarto $¢ wolnych przestrzeni warstwy

Kontrol e grubo $ci, zag eszczenia oraz zawarto $ci wolnych przestrzeni uto  zonej warstwy przeprowadza si €
na prébkach srednicy 100 mm wyci etych z uto zonej warstwy w dwoch losowo wybranych punktach na
kazdej dziatce dziennej i nie rzadziej ni  z w jednym punkcie na ka zde 1000 m2 W kazdym punkcie odwierca
sie dwie prébki.
Dopuszcza si € tolerancj e:

— $rednia grubo $¢ warstwy * 10 % jej projektowanej grubo $ci z prawdopodobie Astwem 95 %

— zageszczenie oraz zawarto $¢ wolnych przestrzeni zgodnie z Tabel a 4.

6.3.7. Odporno $¢ na koleinowanie

Badanie wykonuje si @ na prébkach cylindrycznych  $rednicy 200 mm wyci etych z uto zonej warstwy.
Nalezy pobra € co najmniej dwie prébki w dwdéch losowo wybranych p unktach z jednego kilometra
uto zonej warstwy.

Wyniki badania powinny by € zgodne z Tabel 3 4.

6.4. Post epowanie z odcinkami wadliwymi

Odcinki nie spetniaj ace wymaga n punktu 6 ,Kontrola jako $ci robét”, Wykonawca naprawi na swoj koszt
wedtug metody

i w terminie zaakceptowanym przez Inspektora.

Na pisemny wniosek Wykonawcy, Inspektor mo  ze zaakceptowa ¢ odcinki wykonane z usterkami, stosuj  ac
potr acenia finansowe w ptatno $ciach, wg Instrukcji DP-T 14.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotycz gce obmiaru robét podano w SST  DM-00.00.00. Wymagania ogolne.

Jednostk g obmiarow g jest m 2 wykonanej warstwy wi gzacej z betonu asfaltowego BA 0/20 o grubo  $ci 6 cm
zgodnie z Dokumentacj a projektow 3.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6Ine wymagania dotycz gce odbioru robét podano w SST  DM-00.00.00. Wymagania ogélne.

Odbioru wykonanych odcinkéw warstwy dokonuje Inspek tor na pisemny wniosek Wykonawcy. Do
wniosku Wykonawca zat gcza komplet wynikow bada n laboratoryjnych i pomiaréw geodezyjnych i
ewentualnie inne szczegoétowe polecenia Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne wymagania dotycz ace ptatno $ci podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogéine.

Platno §¢€ - za ilo$¢ m? uto zonej warstwy wi gzacej z betonu asfaltowego BA 0/20 o grubo  $ci 6 cm zgodnie z
»Slepym kosztorysem” sporz  gdzonym na podstawie PW i ocen g jako $ci wykonanych robot.

Cena obejmuje:

Prace pomiarowe, sprawdzenie i ewentualn g napraw e podbudowy, dostarczenie sktadnikéw i
wyprodukowanie mieszanki na podstawie zatwierdzonej recepty, dostarczenie mieszanek na miejsce
wbudowania z odlegto $ci do 30 km, dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic i innych
materiatdéw i urz gdzen pomocniczych, rozio zenie, wyprofilowanie i zag eszczenie mieszanki, piel egnacje



wykonanych warstw, przeprowadzenie pomiaréw i bada n laboratoryjnych okre slonych w SST, utrzymanie
nawierzchni w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do n  awierzchni drogowych
PN-B-11112 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogow  ych. Piasek

PN-74/S-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawie  rzchnie z betonu asfaltowego.
PN-61/S-96504 Drogi samochodowe. Wypeti acz kamienny do mas bitumicznych.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar naw ierzchni planografem itat a.

BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotniskowe. Ozna  czenie stabilno $ci i odksztatlcenia mas
mineralno-

asfaltowych.
10.2. Inne dokumenty

1. ,Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwi  ekszonej odporno $ci na odksztatcenia trwate”.
Informacje, Instrukcje, Zeszyt 48. Instytut Badawcz  y Drog i Mostow, Warszawa 1995 r. Wydanie I
uzupetnione.

2. Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioréw robét d rogowych i mostowych realizowanych na drogach
zamiejskich krajowych i wojewodzkich GDDP. Zat  acznik do zarz gdzenia Nr 7/89 Generalnego
Dyrektora Drég Publicznych z dnia 14 lipca 1989 r. Z  miany zgodne z zarz adzeniem Nr 4 GDDP z dnia
10 kwietnia 1992 r.

3. BS 598, pt 110:1996 ,Badanie koleinowania”.
4. BS 812, pt 2 ,0znaczenie zawarto $ci wolnych przestrzeni w suchym zag  @szczonym wypetniaczu”.



D-07.05.01. BARIERY OCHRONNE STALOWE

D-07.05.01.11. USTAWIENIE BARIER OCHRONNYCH STALOWY CH
JEDNOSTRON-
NYCH - BEZPRZEKLADKOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST s a roboty, ktére obejmuj g wszystkie czynno $ci zwi gzane z ustawieniem
stalowych barier ochronnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t zwi gzanych z:

"Wymiana nawierzchni drewnianej na mo  $cie drogowym MS-54 przez
jezioro Zamkowe w tasinie"

1.3. Zakres robo6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maj g zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze zako  nczeniu
barier ochronnych stalowych jednostronnych i obejmu jailo $¢ jednostek obmiarowych zgodnie z
Dokumentacj g projektow a:

- bariery ochronne stalowe - 320 m
1.4. Okre$lenia podstawowe
Okre $lenia podane w niniejszej SST s g zgodne z obowi azujacymi polskimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotycz gce robot podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogolne

Zgodnie z ,Wytycznymi stosowania drogowych barier o chronnych” zat. Nr 1 do Zarz adzenia Nr 16/ 94
Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 5.10.1 994 r. oraz pisma Nr GDDP-2-4101B/10/95 z dnia
16.08.1995 r. uscislajacego warunki stosowania barier ochronnych na obiekt ach mostowych ww.
Zarzadzenia.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty u zyte do budowy powinny pochodzi ¢, tylko z miejsca i od producentow
uzgodnionych, a zaakceptowanych przez Inspektora na 30 dni przed ich u zyciem.

Wszystkie elementy barier powinny posiada € zabezpieczenie antykorozyjne o trwato  $ci min. 15 lat.
Zastosowane bariery zgodnie z PN-EN 1317

3. SPRZET

Sprzet uzywany do monta zu barier musi by ¢é zaakceptowany przez Inspektora.
Do wykonania rob6t zwi  gzanych z budow g barier ochronnych nale zy uzyé:

- wiertnic e do wykonania otworéw pod stupki,

- wibratory do zag eszczenia gruntu,

- narzedzia do monta zy barier,

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie mate  riatéw do budowy barier ochronnych powinny
odbywa ¢ sie tak, aby zachowa ¢ ich dobry stan techniczny.

Do przewo zenia elementow barier ochronnych nale  zy uzywa¢é samochody skrzyniowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytyczenie barier ochronnych stalowych



Wytyczenie barier ochronnych stalowych powinno by ¢ wykonane zgodnie z wymogami okre  $lonymi w
SST

5.2. Budowa barier ochronnych stalowych

Monta z barier.

Monta z stalowych barier ochronnych nale  zy wykona € zgodnie z PT.

Wysoko §¢ stalowych barier ochronnych, (po wykonaniu) mierzo na od powierzchni, na ktérej podczas
kolizji znajduje si e koto pojazdu samochodowego do gérnej kraw  edzi prowadnicy bariery powinna

wynosi € 0,75 m.

Na prowadnicy nale zy umie $cié swiatta odblaskowe. Po prawej stronie jezdni umie  $cié Swiatta
odblaskowe pomara fczowe lub czerwone, a po lewej stronie biale.  Swiatta odblaskowe nale zy
zamocowa € w istniej gcych otworach profilowejta $my stalowej co 4,0 m.

Odcinki pocz atkowe i ko hcowe powinny by ¢ odchylone na zewn atrz od kraw edzi korony drogi, mierzone
w przekroju poprzecznym dla odcinkéw dtugo  $ci 8 m - powinno wynosi € 0,5 m.

Stupki nale zy osadzi ¢ w otworach wykonanych przy pomocy wiertnic. Dno ot woréw nale zy wzmocni ¢
warstw g tlucznia, grubo $ci 10 cm za $ otwoér wypetni € piaskiem stabilizowanym cementem wilo  $ci 40 + 50
kg cementuna 1 m 3 piasku.

Bariery ochronne na dojazdach s g liniowym przediu Zzeniem zaprojektowanej barieropor eczy na mo scie.

Zabezpieczenie przed korozj a.

Elementy barier s a zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ogniowe cynko  wanie w wytwaérni przez co nie
jest wymagane zabezpieczenie barier na placu budowy . Nalezy jedynie zwrdci € uwag e na to, aby nie
uszkodzi € powtoki cynkowej podczas monta  zu bariery. Ubytki powtoki cynkowej nale  zy zabezpieczy €
poprzez nato zenie dwukrotnej powtoki cynkowej ROMI-CYNK AGESO ® HS30 0.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi ¢ systematyczne pomiary kontrolne montowanych
barier i ich zgodno $ci z PW, a w szczeg6lno $ci usytuowania i posadowienia stupkéw oraz prawidto wosci
umocowania elementdw barier.
Tolerancje wykonania:

- réznica wysoko $ci gornej kraw edzi prowadnicy, a projektowan g nie powinna przekracza ¢é: +5
cmi-1cm,

- wymiary wykonanych elementéw bariery nie powinny rézni¢ sie od PT owiecejniz1lcm

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotycz gce obmiaru rob6t podanow ST DM-00.00.00. Wymagania ogéine.
Jednostk g obmiaru jest m wykonanej bariery ochronnej.

8. ODBIOR KONCOWY

Ogo6lne wymagania dotycz ace odbioru robét podano w SST  DM-00.00.00. Wymagania ogolne.

Odbiér barier ochronnych stalowych dokonuje Inspekt or na budowie. W przypadku stwierdzenia

odchyle n Inspektor ustala zakres robot poprawkowych, nakazu je usuni ecie wadliwie wykonanej warstwy.
Roboty poprawkowe lub usuni  ecie wadliwie wykonanej podbudowy dokonuje Wykonawca na swéj koszt
w terminie uzgodnionym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne wymagania dotycz gce obmiaru podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogélne.

Ptatno $¢ - za ilo $¢ m wykonanych i odebranych barier ochronnych zgodn az PTiocenajakosci
wykonanych robét.

Cena obejmuije:

Zakup, transport bariery na miejsce wbudowania, wyk onanie pomiaréw, osadzenie stupkéw, monta 2
elementéw barier ochronnych, uzupetniaj  ace zabiegi antykorozyjne, oczyszczenie terenu budow  y po
zakonczeniu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

-Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych” w ydane przez Generaln g Dyrekcj e Drog
Publicznych.



D-08.07.01a PROGI ZWALNIAJ ACE
1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji tec hnicznej s @ wymagania dotycz gce wykonania i
odbioru rob6t zwi  gzanych z wykonaniem progéw zwalniaj gcych na drodze nr 041314C w tasinie

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t zwi gzanych z:

"Wymiana nawierzchni drewnianej na mo  $cie drogowym MS-54 przez
jezioro Zamkowe w tasinie"

1.3. Zakres robo6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz g zasad prowadzenia rob6t zwi gzanych z
wykonywaniem i odbiorem progéw zwalniaj  acych wypuklych na jezdniach i placach na przej  $ciu.
Progi zwalniaj gce stosuje si € na:

- obszarach zabudowanych drég i ulic lokalnych (L) oraz dojazdowych (D), a wyj atkowo - innych drég
publicznych,

- drogach i ulicach niepublicznych (wewn  etrznych), np. na osiedlach mieszkaniowych,

- ciggach pieszo-jezdnych, parkingach i dojazdach do nic h,

- terenach zamkni etych (np. zakladoéw przemystowych, o $rodkéw akademickich),

- innych miejscach ustalonych w wytycznych stosowan ia progéw zwalniaj acych

1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1. Prég zwalniaj acy - urz adzenie bezpiecze Astwa ruchu drogowego, wykonane zwykle w formie
wygarbienia, wymuszaj ace zmniejszenie pr edko $ci.

1.4.2. Prég zwalniaj acy listwowy - prég wykonany z elementu listwowego ( jednolitego lub sktadanego
zsegmentow), uto zonego i zamocowanego na jezdni lub wbudowanego w ni g (zat. 2, rys. 1a).

1.4.3. Dlugo $¢ progu - wymiar progu réwnolegty do osi jezdni.
1.4.4. Szeroko $¢ progu - wymiar progu prostopadty do osi jezdni w m iejscu jego umieszczenia.
1.4.5. Wysoko $€ progu - wymiar progu mierzony prostopadle do nawie rzchni jezdni.

2. Nachylenie powierzchni najazdowej (zjazdowej) pr  ogu - nachylenie uko $nej lub lukowej
powierzchni progu od strony najazdu (zjazdu), mierz ~ one jako stosunek jej wysoko $ci do ditugo $ci.

3. Graniczna pr edko $¢ przejazdu przez prog - najwy zsza predko $¢, przy ktérej samochéd
osobowy $redniej wielko $ci (o masie 950 - 1050 kg) mo ze przejecha € przez prég bez wyra znych
niedogodno $ciruchu oraz bez zagro zenia bezpiecze nstwa ruchu.

4. Typ progu zwalniaj acego - ksztalt progu uzale zniony od pr edko $ci przejazdu przez prég. 1. typ 1,dla
predko $ci przejazdu v= 25-30 km listwowy dtug. 3,7 m; wys. 0,10 m, ksztat wycinka kota o R = 17,2m,

1.4.6. Pozostate okre $lenia podstawowe s g zgodne z obowi gzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w specyfikacji Wymagania ogéin e.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania podano w SST DM 00.00.00 "Wymagania  ogolne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako ~ $¢ ich wykonania oraz za zgodno $¢ z Dokumentacj q

projektow @, SST
i poleceniami In zyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatow



Ogo6Ine wymagania dotycz gce materiatdw podano w SST DM-00.00.00 "Wymagania ogoélne"

2.2. Materiaty do wykonania progu zwalniaj acego

2.2.1. Zgodno $¢ materiatdw do wykonania progu z dokumentacj g projektow g
Materiaty do wykonania progu zwalniaj gcego powinny by ¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej lub SST, nawi gzujacymi do okre slonej konstrukcji progu.

2.2.2. Materiatly do wykonania progéw zwalniaj  acych z nawierzchni drogowych
Materiaty do wykonania progéw zwalniaj acych z nawierzchni drogowych, wymienionych
poni zej, powinny odpowiada € wymaganiom okre s$lonym w zat gczniku.

2.2.3. Materiaty do wykonania progu z gotowych wyro  béw, produkowanych z ré6 znych tworzyw

Materiaty do wykonania progu z gotowych wyroboéw, pr odukowanych z r6 znych tworzyw
sztucznych, mieszanek gumowych, materiatéw termopla stycznych itp. powinny by € zgodne z
aprobat g techniczn g IBDiM, wydan g dla okre $lonego typu progu.

Dostarczony prég powinien by é kompletny, obejmuj acy wszystkie elementy sktadowe progu:
najazdowe, srodkowe, zjazdowe i skrajne oraz materialty mocuj  ace je do nawierzchni, np. $ruby i
kotki rozporowe.

W przypadku produkowania elementéw progu w ré6  znych kolorach (np. w kolorze czarnym,

z6ttym, biatym, czerwonym) dostawa musi obj  aé wystarczaj aca liczb @ poszczegoélnych

elementéw, niezb edna do przemiennego skonstruowania progu, zgodnego z d okumentacj
projektow a, SST lub instrukcj @ producenta.

Elementy progu powinny odpowiada € wymaganiom okre slonym w aprobacie technicznej, a w
przypadku braku wystarczaj acych ustale n, powinny mie € charakterystyki zgodne z tablic aq 1.

Tablica 1. Dopuszczalne wady wygl adu zewn etrznego elementéw progu zwalniaj gcego z tworzyw

L.p. | Wtasciwo $ci Wymagania
1 Wygl ad powierzchni zewn etrznej Powierzchnia jednolita ,bez
uszkodze n,
barwa elementu jednolita
2 Uszkodzenie powierzchni Nieréwno $ci i braki materiatu nie
wieksze niz 2 mm
3 Dopuszczalne odchytki wymiaréw
elementu:
- dtugo $ci i szeroko $ci +5mm
- wysoko sci +2mm
4 Dopuszczalne odchyiki od
deklarowanej masy elementu +0,1+0,3 kg

Elementy progéw, dostarczane z zasady na paletach, m  oga byé¢ sktadowane na nich - pod
wiatami, w magazynach lub na otwartej przestrzeni, jednowarstwowo

2.4.5. Materialy do warstwy wyréwnuj acej

Wykonywanie progu zwalniaj acego na istniej acej jezdni, w niektorych przypadkach progow
znawierzchni, wymaga warstwy wyréwnuj  gcej istniej acq nawierzchni e do wypuktego ksztattu
progu.

Materiaty do warstwy wyréwnuj gcej powinny by € zaproponowane przez Wykonawc e doakceptacji
inspektora nadzoru, przy nawi gzaniu do materiatu istniej gcej podbudowy, jako:

- kruszywo stabilizowane mechanicznie, odpowiadaj  gce wymaganiom SST D-04.04.00,04.04.03
chudy beton, odpowiadaj acy wymaganiom SST D-04.06.01

- kruszywo stabilizowane spoiwami hydraulicznymi, o dpowiadaj ace wymaganiom OST D-
04.05.00,04.05.04

- inne rodzaje warstw wyréwnuj gcych, odpowiadaj gce wymaganiom SST, norm, wytycznych lub
indywidualnie opracowanych SST zaakceptowanych przez inspektora nadzoru.

2.4.6. Materialy do oznakowania poziomego progu



Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie przewiduje ina czej, to materiaty do poziomego
oznakowania progu z nawierzchni drogowych i prefabr ykatéw betonowych i  zelbetowych
powinny odpowiada ¢ wymaganiom

OST D-07.01.01.

Rodzaj wybranego materiatu do poziomego znakowania drdg (np. farby do znakowania
cienkowarstwowego, masy chemoutwardzalne, masy term oplastyczne, punktowe elementy
odblaskowe ,kulki szklane odblaskowe) powinien by ¢ zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogodlne wymagania dotycz ace sprz etu podano w specyfikacji Wymagania ogdlne.
3.2. Sprzet do wykonania progéw zwalniaj acych

Wykonawca przyst epujacy do wykonania progdéw zwalniaj acych, powinien wykaza ¢ sie mozliwo $cig
korzystania - z drobnego sprz etu pomocniczego do r ecznego przymocowania progu do jezdni, wedtug
wymaga nh okre slonych w aprobacie technicznej lub instrukcji produ centa.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotycz ace transportu

Ogoblne wymagania dotycz gce transportu podano w specyfikacji Wymagania ogéin e.
4.2. Transport materiatow do wykonania progéw zwaln iajacych

Transport materiatéw do wykonania progéw zwalniaj acych z gotowych wyrobow z tworzyw sztucznych
powinien odpowiada € wymaganiom okre s$lonym w aprobacie technicznej (zazwyczaj mo ze odbywa € sie
dowolnym s$rodkiem transportu, z wyrobami uto  zonymi na paletach).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w specyfikaciji Wymagania ogélne.
5.2. Zasady wykonywania progu zwalniaj acego

Konstrukcja progu zwalniaj acego powinna by € zgodna z dokumentacj @ producenta i niniejszejSST.
Prog zwalniaj acy b edzie wykonany osobno ze wzgl edu na istniej aca nawierzchni e i bedzieobejmowat:
1. rozebranie istniej acej nawierzchni pod fundamenty betonowe
2. wykonanie tawy do mocowania progu
Prog nale zy wykona ¢ w taki sposéb, aby:
- nie byt utrudniony przeptyw wody wzdiu  Z $ciekdw przy kraw gznikowych,
- wykluczone byto powstawanie kalu Sy wody lub tafli lodu przed i za progiem,
- nie byt ograniczony dost ep do urz adzeh znajduj acych si e w jezdni lub pod ni g (np. studzienek
$ciekowych rewizyjnych),
- byt odpowiednio oznakowanyio $wietlony.

5.3. Roboty przygotowawcze
5.3.1. Rozbhidrka nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje rozebra nie istniej acej nawierzchni, to roboty te
powinny obejmowa € wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki , rozkucie i zerwanie
nawierzchni, ew. przesortowanie materiatu uzyskaneg o z rozbiérki w celu ponownego jeju  zycia lub
zatadowania i wywiezienia oraz wyréwnanie podto  za i uporz gdkowanie terenu rozbidrki.

Wykonanie rozbiérki nawierzchni powinno odpowiada ¢ wymaganiom SST D-01.02.04,Rozbidrka
elementéw drég ".



5.4. Prég zwalniaj acy z gotowych wyrobéw produkowanych z r6  8nych tworzyw sztucznych

Sposéb wykonania progu z gotowych wyrobéw powinien b y€ zgodny z dokumentacj q

projektow @, SST i aprobat g techniczn a. Materialy do wykonania progu powinny odpowiada ¢
wymaganiom okre slonym w pkcie 2.2.4.

Monta z progu powinien by ¢ wykonany przez przeszkolony personel Wykonawcy, we  diug instrukcji
monta zu producenta i ew. aprobaty technicznej, ze zwrécen  iem uwagi na:

- stosowanie wta $ciwej kolejno $ci monta zu poszczegoélnych elementéw (skrajnych,  srodkowych,
najazdowych, bocznych itp.),

- przemienne montowanie elementéw progéw dostarczon ych w ro $nych kolorach (np. biatych i zéttych
lub czerwonych i czarnych),

- zastosowanie profilu stalowego (np. rury ocynkowa nej) pod progiem, w kierunku poprzecznym do osi
jezdni (je sli jest przewidziany do wzmocnienia i usztywnienia progu),

- dostosowanie wymiaru progu do szeroko  $ci jezdni, z nieutrudnionym przeptywem wody wzdtu z $ciekow
przykraw ezni-kowych,
- przymocowanie progu do nawierzchni jezdni, np. za pomoc g wkr etow kotwi gcych i kotkéw rozporowych

5.5. Oznakowanie progu
5.5.1. Oznakowanie poziome progu

Oznakowanie poziome progu z nawierzchni drogowych i prefabrykatow powinno by € zgodne z
dokumentacj a projektow a lub SST, a w przypadku niepeinych danych, zaproponow  ane przez Wykonawc e
do akceptacji inspektora nadzoru, na podstawie np. zalagcznika 1, pkt 11 i zat gcznika 4, rys. 2.

Materiaty do wykonania oznakowania poziomego progu powinny odpowiada ¢ wymaganiom pktu2.4.7
Sposo6b wykonania oznakowania poziomego progu powinie n odpowiada ¢ wymaganiom OST D-07.01.01.

Prog zwalniaj acy z gotowych wyroboéw produkowanych zr6  znych tworzyw sztucznych mo  ze byé
oznakowany przez przemienne uktadanie gotowych elem  entéw progu o ré znych kolorach, np. czarnych i
26ttych, po zaakceptowaniu przez inspektora nadzoru.

5.5.2. Oznakowanie pionowe progu

Oznakowanie pionowe progu powinno by € zgodne z SST. Materiaty do wykonania oznakowania
pionowego progu powinny odpowiada ¢ wymaganiom pktu 2.4.8.

Sposéb wykonania oznakowania pionowego progu powinie n odpowiada ¢ wymaganiom SST D-07.02.01.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w SST DM 00.00.00. "Wymagania ogoélne”
6.2. Badanie przed przyst agpieniem do robot
Przed przyst gpieniem do robét Wykonawca powinien:
- uzyska ¢ wymagane dokumenty, dopuszczaj ace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego

stosowania (certyfikaty na znak bezpiecze nstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodno  $ci,
deklaracje zgodno $ci, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.),

- wykona ¢ badania wta $ciwo $ci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, ok reslone w
pkcie 2,

- sprawdzi € cechy zewn etrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowan ych.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bada n Wykonawca przedstawia inspektorowi nadzoru do akce ptacji.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwo $¢ oraz zakres bada n i pomiaréw, ktére nale zy wykona ¢ w czasie robét podaje tablica 2.

6.4. Badania wykonanych robét



Po zako nczeniu rob6t nale zy sprawdzi ¢ wizualnie:
- konstrukcj e, wygl ad zewn etrzny i kompletno $¢ wykonania progu,
- uksztattowanie wysoko $ciowe progu,

- mozliwo $¢ przeptywu wody przy progu, wzdiu
- brak zagt ebien przed i za progiem, w ktérych powstawatyby katu

z kraw eznikéw ulicznych,

- kompletno $€ oznakowania poziomego i pionowego,

- zgodno $¢ oswietlenia progu z wymaganiami przepiséw (patrz pkt

5.7.3).

ze wody lub tafle lodu,

Tablica 2. Cz estotliwo $¢€ oraz zakres bada n i pomiaréw w czasie robot

Wyszczegolnienie bada ni . ‘x . Warto sci
L.p. pomiar6w Czestotliwo $¢€ badan dopuszczalne

1 Sprawdzenie ew. robét
rozbiérkowych nawierzchni 1 raz na oré i
(wizualna ocena kompletno Sci prog
wykonanych robét)

2 Sprawdzenie warstwy Odchytki od
wyréwnuj acej 1 raz na prég projektowanej grubo $ci
(przymiarem liniowym) +1 cm

3 Sprawdzenie podsypki 1 raz na pré Iw
(przymiarem liniowym) prog )

4 Badanie wykonania nawierzchni progu

lub monta zu progu
a) zgodno $¢ z dokumentacj q . )
projektow a Ocena ciagta
b i . W punktach N~ .
) poto zenie progu w planie charakterystycznych Przesuni ecie od osi
(sprawdzenie geodezyjne) progu) projektowanej do 5 cm
c) rzedne wysoko $ciowe .

pomierzone niwelacyjnie lu chylenia +1 cm
( ¢ iwelacvinie lub W dwocr:optijnktach Odchvlenia +1
przymiarem liniowym z poziomic  a) prog
d) réwno $¢ profilu podtu znego i
poprzecznego (ksztattu progu) Iw Nieréwno $ci do 8 mm
(pomierzone niwelacyjnie lub '
przymiarem liniowym z poziomic Q)
e)sposbdb wykonania nawierzchni Wal pktu 5.4 Wal pktu 5.4
progu agp - agp -
f) sposéb wykonania progu z
prefabrykatéw betonowych lub wg pktu 5.5 -
zelbetowych
g) sposéb monta zu progu z
gotowych wyrobow z tworzyw wg pktu 5.6 -
sztucznych

5 Oznakowanie poziome progu wg D-07.01.01 -

6 Oznakowanie pionowe progu wg D-07.02.01 -

7 Oswietlenie progu Wg pkt5.7.31 D -07.07.01 -

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot




Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w specyfikacji W ymagania ogélne.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk g obmiarow g jest m2 (metr kwadratowy) lub mb wykonanego progu zwalniaj acego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru robot podano w specyfikacji W ymagania ogélne. Roboty uznaje si e za wykonane

zgodnie z dokumentacj g projektow @, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, je  $li wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wedlug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu
Odbiorowi robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu podlegaj a:

- ew. rozbiérka istniej acej nawierzchni,
- ew. warstwa wyréwnuj aca i/lub podsypka.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Ogoblne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci podano w specyfikacji Wymagania ogélne.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 lub 1 mb progu obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- przygotowanie podto za,
- dostarczenie materiatéw,
- ew. rozebranie istniej acej nawierzchni,
- ew. wykonanie warstwy wyrownuj  gcej i/lub podsypki,
- uto zenie kompletnej konstrukcji (nawierzchni) progu z w szystkimi czynno $ciami
pomocniczymi,
- oznakowanie poziome progu,
- przeprowadzenie bada i i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprz etu.
Cena wykonania 1 m2 progu zwalniaj gcego nie obejmuje robét towarzysz  acych (np.
podbudowy,
oznakowania pionowego, 0 s$wietlenia), ktére powinny by € ujete w innych pozycjach
kosztorysowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy

1. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa natu ralne do nawierzchni

drogowych; piasek
2. PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego u zytku. Skfad, wymagania i ocena zgodno
3. PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do beto  néw i zapraw
4. PN-S-96014:1997 Drogi samochodowe i lotniskowe. Po  dbudowa z betonu cementowego pod
nawierzchni ¢ ulepszon a. Wymagania i badania

10.2. Branzowe Normy
5. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
6. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu.  Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagani a i badania

10.3. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

7. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
8. D-01.00.00 Roboty przygotowawcze

sci



9. D-04.04.00,04.04.03 Podbudowy z kruszywa stabil izowanego mechanicznie
10. D-04.05.00,04.05.04 Podbudowy i ulepszone podto  za z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych
spoiwami hydraulicznymi
11. D-04.06.01 Podbudowa z chudego betonu
12. D-05.03.01 Nawierzchnia z kostki kamiennej
14. D-05.03.03 Nawierzchnia z ptyt betonowych
15. D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego
16. D-05.03.06 Nawierzchnia z mieszanek mineralno-a sfaltowych wytwarzanych i
wbudowywanych na zimno
17. D-05.03.07 Nawierzchnia z asfaltu lanego
18. D-05.03.14 Nawierzchnia z betonu cementowego dl  a drég o ruchu lekkim
19. D-05.03.23a Nawierzchnia z betonowej kostki bru  kowej dla drog i ulic lokalnych oraz placow i
chodnikéw
20. D-07.01.01 Oznakowanie poziome
21. D-07.02.01 Oznakowanie pionowe
22. D-07.07.01 Oswietlenie drog

10.4. Przepisy

23. Tymczasowe wytyczne stosowania progow zwalniaj  gcych, GDDP, Warszawa 1994
(wprowadzone do
stosowania zarz gdzeniem nr 17/94 z dnia 17 pa zdziernika 1994 r. Generalnego Dyrektora Drog
Publicznych)
24 Wytyczne projektowania skrzy zowan drogowych, GDDP, z dokumentacj q projektow a
Materiaty do wykonania progu zwalniaj gcego powinny by € zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej lub SST, nawi gzujacymi do okre slonej konstrukcji progu.



M.23.52.01. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJ |
STALOWEJ.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST s g wymagania dotycz ace wykonania i odbioru robét zwi  gzanych z renowacj q
powioki malarskiej konstrukcji stalowej podpér most u

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t zwi gzanych z:

"Wymiana nawierzchni drewnianej na mo  $cie drogowym MS-54 przez
jezioro Zamkowe w tasinie"

1.3. Zakres robét obj etych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycz g zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowe j podpor
mostu z konstrukcji MS-54. Roboty obejmuj g wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego rur i
ksztattownikéw podpor staloych i obejmuj  a:
a) przygotowanie powierzchni do malowania — oczyszc  zanie przez piaskowanie do stopnia SA 2 %2
b) aplikacja systemu R2a — epoksydowo-poliuretanowy  m o tacznej grubo $ci 280-400pum na
powierzchni
Grubo $ci poszczeg6lnych powlok maj g byé zgodne z podanymi w Aprobatach Technicznych IBDiM

1.4. Okre $lenia podstawowe.

1.4.1. System powlokowy R2a — system do renowacji ¢ atkowitej wg tabeli 3.2 ,Zalece h do wykonania i
odbioru antykorozyjnych zabezpiecze n konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych " IBDIM
Warszawa 2006

1.5. Ogo6lne wymagania.

Ogolne wymagania dotycz gce robot podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogolne
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako  $¢ ich wykonania oraz za zgodno $¢ z dokumentacj q
techniczn a, SST i zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY .
2.1. Akceptowanie u zytych materiatow

Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wyko rzystaniem materiatéw przeznaczonych do
oczyszczania oraz do wymalowa n Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotycz ace
proponowanego zrodta wytwarzania i zamawiania oraz odpowiednie Swiadectwa bada n jako $ci do
zatwierdzenia przez Inspektora.

Do wymalowa h nalezy uzyé¢ farb (systemu) posiadaj acych aprobat e techniczn g IBDIM oraz dla ka zdej
dostawy deklaracj e zgodno $ci lub certyfikat zgodno $ci materiatu z Polsk g Norm g lub Aprobat g
Techniczn a.

2.2. Rodzaje materiatow

2.3.
«  Sciernictwo
Do czyszczenia konstrukcji Wykonawca mo  ze uzy¢ scierniw niemetalicznych, ktérych wta  $ciwo $ci
nalezy okre $lié¢ zgodnie z ISO 11127 i maj g one odpowiada ¢ wymaganiom ISO 11126.

*  Grunt

Do gruntowania nale zy uzyé¢ farb epoksydowych wysokocynkowych o zwarto $ci powy zej 85% cynku
w suchej powtoce lub farb epoksydowych z wypetniacz em ptatkowym, szczegd6lnie aluminiowym. Do
gruntowania szczelin i miejsc trudnodost  epnych grunt EP penetruj acy, elastyczny.



e Miedzywarstwa
Jako mi edzywarstw e nalezy zastosowa ¢ farby epoksydowe z wypetniaczem ptatkowym szczegol nie
aluminiowym.

*  Farby nawierzchniowe

Do warstw nawierzchniowych nale 2y uzyé farb poliuretanowych alifatycznych.
Warstwy nawierzchniowe nale 2y wykona € w kolorze:

- dla stalowej cz esci konstrukcji ptyty pomostowej — DB 701 (kolor sza ry)

Dla kazdej warstwy nale zy uzyé¢ r6znych koloréw lub odcieni.
3. SPRZET.

3.1. Ogolne warunki stosowania sprz  etu

Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu podanow ST DM-00.00.00 Wymagania ogélne punkt 3.

Wybor sprz etu i narz edzi nale zy do Wykonawcy i podlega akceptaciji przez Inspektor  a

Jakikolwiek sprz et, maszyny lub narz edzia nie gwarantuj gce zachowania wymaga n jako sciowych robét i
bezpiecze nstwa zostan g przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczo ne do robot.

3.2. Sprzet do czyszczenia i malowania konstrukcji
« Do czyszczenia strumieniowo —  $ciernego nale zy uzyé¢ sprezarki srubowe o wydajno $ci 6-8
m>3/min Spr ezonego powietrza o ci $nieniu 0,6-1,2 Mpa na jedno stanowisko piaskarskie.
Sprezarka powinna mie € system osuszania i odolejania powietrza.
« Do mycia konstrukcji nale 2y stosowa € urzadzenie myj ace zapewniaj ace ci$nienie minimum 20
Mpa o wydajno $ci 30-50 I/min.
« Do malowania nale zy uzyé pompy do malowania hydrodynamicznego o przeto  zeniu minimum
1:60
«  Wykonawca powinien na budowie nast epujacy sprz et do testowania przygotowania powierzchni,
wiasciwo sci powtok i warunkéw atmosferycznych:
o0 Wzorce stopni przygotowania powierzchni wg PN-ISO 85  01-1i8501-2
o Wzorce stopni przygotowania spoin, ostrych kraw edzi i wad powierzchniowych wg
PriSO 8501-3

o Wozorce profilu chropowato $ci powierzchni wg PrPN-EN-ISO 8503-3

o Tasme do oceny stopnia zapylenia wwg ISO 8502-3

0 Konduktometr do oceny rozpuszczalnych zanieczyszcz en jonowych

o Termometr do oceny temperatury powietrza, temperat  ury podto za i wilgotno s$ciomierz do
oceny wilgotno $ci wzgl ednej powietrza oraz tabele do odczytu temperatury p  unktu rosy
lub przyrz ad do odczytu temperatury punktu rosy

0 Grubo sciomierz do pomiaru grubo  $ci powtok przed i po utwardzeniu

0 Przyrzad do pomiaru adhezji powiok

4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotycz gce transportu podanow ST  D-00.00.00 Wymagania ogélne punkt 4.

Wybor srodkéw transportowych nale  zy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inspektor  a.
Transport i magazynowanie przez Wykonawc e farb i rozcie nczalnikow powinny odpowiada € ogélnym
wymaganiom jak dla materiatéw toksycznych i tatwopa Inych.

Roboty nale zy wykona ¢ pod namiotem w bezpo $rednim s asiedztwie sktadowiska lub na wybranej przez
wykonawc e robét bazie remontowej. Wykonawca zapewni niezb  edny transport ptyt pomostowych b adz
na plac s agsiaduj acy ze sktadowiskiem b adz na wlasn g baze oraz wia $ciwy transport powrotny. Wybor
sktadnika transportu zale zy od warunkéw lokalnych.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny sp etnia ¢ wymagania dot. Przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obci azen na osie, wymiarow tadunku i innych parametrow
technicznych

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie powierzchni do malowania

W celu wia $ciwego przygotowania powierzchni do malowania nale zy:
1. Usunaé zanieczyszczenia oraz r6 znorodne wady powierzchni nie daj ace sie usun g@é w procesie
obroébki strumieniowo —  $ciernej takie jak: zawalcowania, obce wtr  gcenia, mocno zwi gzana z
podto zem zgorzelina.



2. Powierzchni e zmyé¢ strumieniem wody z dodatkiem detergentu, emulgator a lub gotowego
preparatu odtluszczaj acego, w celu jej odttuszczenia i usuni  ecia zanieczyszcze n jonowych oraz
ponownie zmy € czyst g wod a.

3. Usunaé rdze, zgorzelin e i stare powtoki malarskie metod g strumieniowo — $ciern g

4. Starannie odpylenie konstrukcji przed malowaniem

Celem cato $ci zabiegdw zwi gzanych z przygotowaniem powierzchni przed malowanie m jest osi agniecie:
e  Stopnia czysto $ci Sa 2,5 zgodnie z PN-ISO 8501-1
*  Wygladu powierzchni min P1 wg PrISO 8501-3
e Chropowato $¢é powierzchni min. segment 2 wg PrPN-EN 8503-2
e  Stopnia zapylenia nie wi ekszego od 3 zgodnie z ISO 8502-3
e Braku zatluszcze n zgodnie z PRISO 8502-10

e Zanieczyszczenia jonowego poni zej 15 mS/m zgodnie z ISO 8502-9
5.2. Nanoszenie powtok malarskich
5.2.1. Uwagi ogoine

Wykonawca wykona nanoszenie powtok zgodnie z wymaga  niami zawartymi w kartach produktéw
podanymi przez producenta i zaproponowanych przez s iebie w post epowaniu przetargowym.
Wykonawca dobierze taki zestaw malarski, posiadaj  acy aktualn g aprobat e techniczn g, aby trwato $¢
zabezpieczenia wynosita minimum 15 lat.
Podczas wykonywania rob6t malarskich powinny by ¢ spetnione warunki:

«  Temperatura podio Za powinna by é co najmniej 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy

e Temperatura podto za i otoczenia oraz wilgotno $¢ wzgledna powinna by ¢ zgodna z wymaganiami

zawartymi w karcie produktu
«  Prace mo zna wykonywa ¢ nie p6 zniej ni z do 30 wrze $nia

Warstwy wymalowa n nalezy naktada ¢ zgodnie z warunkami podanymi w kartach technicznyc h wyrobéw.
Po wykonaniu warstwy gruntuj  gcej nale zy wykona ¢ tzw. ,wyprawki”, czyli pogrubienia powtoki na

kraw edziach, szczelinach, spoinach. Wyprawki na warstwie gruntuj acej nale zy wykona ¢é w kolorze innym
niz wiasciwa powltoka. Pogrubienie mi  edzywarstwy i warstwy nawierzchniowej mo  zna wykona € przed
naniesieniem wia $ciwej powtoki w kolorze takim samym jak wta  $ciwa powtoka.

5.2.2. Wymalowanie referencyjne

Inspektor nadzoru inwestorskiego wspélnie z wykonaw cq robot oraz przedstawicielem dostawcy
materialdw wyznacz a powierzchnie referencyjne stu  zace do:
e Ustalenia akceptowalnego standardu wykonania rob6t
e Sprawdzenia czy dane podane przez producentaiinny  ch kontrahentéw s g zgodne z kart g wyrobu
i technologiami
e Okreslenia zachowania systemu powlok w wymagalnym czasie trwalo $ci

Zasady wyznaczania i oceny powierzchni referencyjny ~ ch mo zna oprze € na normie ISO 129444-7 Aneks A i
ISO 12944-8 Aneks B.

Roboty antykorozyjne na powierzchniach referencyjny ch wykonywane b eda pod nadzorem
przedstawiciela producenta zestawéw malarskich.

Producent materiatéw malarskich udzieli 5 letniej gw arancji na roboty wykonywane na powierzchniach
referencyjnych na warunkach wymienionych w pkt. 6.7 . ST.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Wykonawca robét zobowi gzany jest do prowadzenia petnej kontroli robét i ja kos$ci materiatdw zgodnie z
warunkami okre $lonymi w SST i kartami produktéw oraz Programem Zapew  nienia Jako $ci.

6.1. Program Zapewnienia Jako $ci.

Przed przyst gpieniem do robot wykonawca zabezpiecze h antykorozyjnych przedstawia do zatwierdzenia
inwestorowi Program Zapewnienia Jako  $ci (PZJ) i deklaruje w nim w sposéb wi  gzacy:

e Sktad kierownictwa rob6t z udokumentowaniem kwalifi kaciji

e Organizacj e brygad roboczych

* Wyposa zenie w sprz et rob6t podstawowych

*  Sposob zabezpieczenia sprz etowego i organizacyjnego bezpiecze nstwa pracy i ochrony

otoczenia
« Organizacj e, zabezpieczenie kadrowe i sprz etowe kontroli wewn etrznej



e Organizacj e dostaw materiatow i metodyk e kontroli ich jako $ci
- Podstawowe dane o proponowanej technologii przygoto wania podto za i nanoszenia powtok z
uwzgl ednieniem czynnikéw klimatycznych
e Okreslenie sposobu umo zliwienia Inspektorowi Nadzoru dost  epu do frontu prac celem
dokonania odbioréw cz astkowych we wszystkich fazach technologicznych i od bioru ko ncowego.
Zmiany w ustaleniach przedstawionych w PZJ musz g by ¢ akceptowane przez Inwestora
Kontrola warunkéw klimatycznych
Podczas prowadzenia robét malarskich wykonawca zobow igzany jest do prowadzenia pomiarow:
«  Wilgotno $ci wzgl ednej
e Temperatury powietrza
e Temperatury podio za
e Temperatury punktu rosy

Pomiary klimatyczne nale zy zapisywa € na karcie Pomiaréw Klimatycznych stanowi  acej Zatacznik nr 1
SST

Kontrola przygotowania powierzchni
Kontrol e przygotowania powierzchni nale zy prowadzi ¢ zgodnie z Protokotem Kontroli Jako  $ci (Zatgcznik
nr 3 SST).
Kontroli podlega:
1) Ocena stopnia czysto $ci powierzchni

Ocena prowadzona jest wg PN-EN-ISO 8501-1:1996. Powierz chni e nalezy obejrze € w rozproszonym
Swietle dziennym i poréwna ¢ z fotografiami wzorcow zamieszczonych w normie. Wz orce nale zy
umie $ci € obok ocenianej powierzchni. Powierzchnia powinna sp etnia ¢ wymagania jak dla wzorca Sa
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2) Ocena wizualna wygl adu powierzchni
Ocena prowadzona jest wg normy PrISO 8501-3. Powierzch  nia powinna spetnia € wymagania P1.
3) Ocena profilu chropowato $ci

Ocene przeprowadzi ¢ wg PrPN-EN-ISO 8503-2:1988. Powierzchnia powinna spetni  aé wymagania
wzorca
segmentu 2. Ocen ¢ nalezy przeprowadzi € przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchn i

4) Ocena stanu zatluszczenia powierzchni

Ocene przeprowadza si @ wg PN-70/H-97052 pkt. 3.3. Na badan g powierzchni e naklada si e 2-3 krople
benzyny ekstrakcyjnej (Rodzaj Il wg PN-56/C-96022).  Po uptywie 10 s na badane miejsce przyklejasi e
krazek bibuly do s aczenia, a na drugo kr azek wzorcowy z tej samej bibuly daje si e 2-3 krople tej

samej benzyny. Po odparowaniu benzyny poréwnuije si e krazki przy swietle dziennym. Nie mo ze byé
réznicy w wygl adzie kr azkéw bibuty. Ocen e nalezy przeprowadzi ¢ przynajmniej w trzech miejscach
badanej powierzchni.

5) Ocena zanieczyszcze h jonowych na powierzchni

Nalezy przeprowadzi ¢ zgodnie z norm g ISO 8502-2-1991 lub norm a ISO 8502-9 metod g z przylepnymi
szablonami. Badanie nale zy wykona ¢ w 10 punktach pomiarowych dla mierzonej powierzchn i
Zanieczyszczenia nie powinny by ¢ wieksze niz 15 mS/m.

6.2. Kontrola $cierniwa

Dla kazdej partii $cierniwa niemetalicznego nale zy okre $li¢ jego wia $ciwo $ci zgodnie z ISO 11127.
Scierniowo powinno odpowiada ¢ wymaganiom ISO 11126.
Dla kazdej partii nale zy okre $lié:

*  Rozmiar ziaren i ich rozrzut

Gestos$¢ nasypow g

*  Twardo $¢ Mohsa

«  Wilgotno $¢

e Przewodno $¢ wodnego ekstraktu

e Zawarto $¢ chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie



6.3. Kontrola farb

Malowanie konstrukcji mo zna realizowa ¢ materiatami maj gcymi odpowiednie dokumenty dopuszczaj ace
do obrotu i stosowania, zgodnie z art. 10 \ustawy z dnia 7 lipca 1994 roku ,Prawo budowlane”. Do
wybudowania mog g byé stosowane materiaty dla ktérych Wykonawca przedsta  wi Deklaracj e zgodno $ci
lub certyfikat zgodno $ci materiatu z Polsk g Norm g lub Aprobat g Techniczn g dla ka zdej dostawy. Ponadto
zgodnie z Rozporz adzeniem Ministra Spraw Wewn etrznych z dnia 31 lipca 1998 roku w sprawie system6  w
oceny zgodno s$ci, wzoru deklaracji zgodno  $ci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych
dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowani w budownictwie, materiaty powinny by €
znakowane ,znakiem budowlanym”.
Przed uzyciem farb nale zy sprawdzi ¢ jej dat e przydatno $ci. Po otwarciu pojemnika z farb g nalezy zgodnie
z norm g ISO 1513 i zapisa € w raporcie:

e  Stan opakowania

e Ocene kozuszenia

e Ocene konsystencji (np. z zelowanie)

* Rozdziat faz

e Obecno $€ zanieczyszcze n

e Ocene osadu

Wyniki z kontroli nale zy zapisywa ¢ w Protokole Kontroli Jako $ci Farb (Zat acznik nr 2 SST)
6.4. Kontrola powtok malarskich

Wynik kontroli poszczego6lnych warstw systemu nale zy zapisywa ¢ zgodnie z Protokdtem Pomiaréw
Grubo $ci Systemu Powlokowego zgodnie z Zat  acznikiem nr 4 SST.

Nalezy przeprowadzi ¢ nastepujace badania:
1) Kontrol e biezaca grubo $ci powtoki w czasie malowania

Kontrol e nalezy wykonywa ¢ na bie zgco mierz gc grubo $¢ naktadanej warstwy grzebieniem malarskim
zgodnie z ISO 2808 metoda 7B

2) Wykonanie oceny wygl adu powtok po $rednich

Powtoki po $rednie w zestawie podlegaj g ocenie pod k atem wad niedopuszczonych.
Za wady niedopuszczone nale zy przyj aé:

e Grube zacieki w formie firanek z wyst  epujacymi na nich sp echerzeniam powtoki
e Grube zacieki ko nczace sie kroplami farby

e Skérka pomara nczowa i kratery wynikaj ace z podnoszenia si e pokrycia

e Kratery przebijaj gce powtok e podio za

e Duze specherzenai powtoki

e Zmarszczenia, sp ekania wgt ebne

e Spekania deseniowe catego zestawu

Jako wzorce wyst epowania wad powtoki nale zy przyj aé rys. nr 10.5 ,Zalecenia do wykonania i
odbioru antykorozyjnych zabezpiecze n konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych T
IBDiM, Warszawa nowelizacja 2006 rok.

Wyst apienie cho €éby jednej z wad dyskwalifikuje powlok e na danym fragmencie powierzchni.

3) Wykonanie oceny petnego zestawu malarskiego

Ocene nalezy przeprowadzi € na kompletnym wymalowaniu petnym zestawem malarski m,
przewidzianym w Aprobacie Technicznej. Ocen e przeprowadza si e wizualnie, dokonuj ac ogl edzin
powtoki okiem nieuzbrojonym z odlegto  $ci 0,5-1,0 m.

W celu zakwalifikowania powtoki do odpowiedniej kla sy jako $ci nale zy postugiwa € sie kart g koloréw
RAL oraz tablic g 10.6, wzorcami klas jako $ci powtok (rys. 10.2) i wzorcami niedopuszczalnych wad
(rys. 10.5) zamieszczonymi w ,Zaleceniach do wykona  nia i odbioru antykorozyjnych zabezpiecze n
konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych” - IBDiM, Warszawa nowelizacja 2006 rok.
Wymagana jest klasa 1l wygl adu powtoki na minimum 70% miejsc obserwaciji oraz ki asa lll na
maksymalnie 30% miejsc obserwaciji.

Nalezy przyja ¢ 1 miejsce obserwacji na ka zde 10 ptyt wymalowanej powierzchni rozmieszczonych w
sposéb réwnomierny na catej powierzchni.

Jako miejsce obserwacji przyjmuje si e obszar w ksztatcie kwadratu, dobrze widoczny z odl  eglo $ci
0,5-1,0 m.

Wynik obserwacji podaje si e w sposob nast epujacy:

e Liczba miejsc obserwacji w cyfrach bezwzgl  ednych obejmuj gca 100% ocenianej powierzchni



e Liczba miejsc liczonych do poszczeg6inych klas w ¢ yfrach bezwzgl ednych
«  Procentowe obliczenie udziatu miejsc zaliczonych do poszczegoélnych klas w stosunku do
wszystkich obserwaciji

4) Badanie grubo $ci suchej powtoki zgodnie z ISO 2808

Wynik kontroli grubo $ci poszczegolnych powlok oraz dla calego systemu po wiokowego nale zy
zapisa ¢ w zataczniku nr 4 SST.

Kontrol e wykonuje si e skalibrowanym zgodnie z metod g 10 normy ISO 2808 miernikiem
elektromagnetycznym. Badanie wykona € przynajmniej na 3 punktéw pomiarowych na jednej z 10 piyt
dla warstwy gruntuj acej i mi edzywarstwy oraz na 3 punktéw pomiarowych na jednej z 5 piytdla
powtoki ko hAcowe;j.

Jako punkt pomiarowy przyjmowana jest  $rednia arytmetyczna z trzech pomiaréw na powierzchn i
kota o $rednicy 10 cm.

Wynik pomiaréw przy prawidtowej grubo  $ci zestawu lub poszczegolnych powtok powinny spetni ac
wymaog, aby 90% wynikdw pomiaréw wykazywato warto  $€ nie ni zszg os warto $ci nominalnej, a
najwy zej 10% pomiaréw mo ze mie ¢ warto $¢ co najmniej 0,9 warto $ci nominalnej.

Maksymalna grubo $¢ powtoki nie mo ze by¢ wieksza od trzykrotnej grubo  $ci nominalne;j.

5) Badanie przyczepno $ci do podto za i przyczepno $ci mi edzywarstwowej

Badanie przyczepno $ci, jako badanie niszcz ace powinno by € wykonane raz na 50 ptyt oraz w
przypadkach w atpliwych na zadanie Inspektora Nadzoru.

Metod e badania Wykonawca uzgodni z Inspektorem Nadzoru. W przypadkach w atpliwych nale zy
zastosowa ¢ metod e odkrywkow g pull-off wg PN-ISO 4624.

Przyczepno $¢ miedzywarstwowa oraz przyczepno $¢ do podio za powinna wynosi ¢€:

e Stopie N nie wi ekszy ni z 1 mierzony siatk g nacieé wg ISO 2409

e Stopie n powy zej 2A mierzony metod g naciecia krzy zowego wg ASTM 3358-95

Powyzej 4 MPa przy pomiarze metod g pull-off wg PN-ISO 4624

Nalezy wykona € badanie w 5 punktach pomiarowych na ka  zde 50 piyt.
Po dokonaniu pomiaru miejsca badane nale  zy naprawi € tym samym systemem, ktéry stosowano przy
malowaniu.

6.5. Warunki gwarancji

Wykonawca udzieli na wykonane przez siebie zabezpie  czenie antykorozyjne 5 letniej gwaranciji.
Sprawdzenie stanu powtoki nast gpi w ostatnim miesi agcu trwania gwaranciji.
Ocena stanu powioki dokonana zostanie wedtug Raport u z Inspekcji Powtok — Zat agcznik nr 4
Do wykonania poprawek zakwalifikowane b eda powioki na tych elementach konstrukcyjnych na kt6r ych:
«  Wystepuje skorodowanie wi eksze niz na wzorcu R ;O wg Pr PN-ISO 4628-3
«  Kredytowanie powy zej stopnia 2 wg PrPN-ISO 4628-6
*  Wystepowanie sp echerzenia, tuszczenia i sp ekania powtok
e Przyczepno $¢ do podto za lub mi edzywarstwowa powy zej stopnia 1 wg ISO 2409 lub poni zej 2A
wg ASTM 3359-95 lub warto $¢ poni zej 4 Mpa wg 1SO 4524

Gwarancja wygasa tak ze po miesi ecznym okresie u zytkowania w warunkach eksploatacji obiektu
mostowego pod ruchem.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST Wymagania og  6lne pkt. 7.
Obmiar rob6t zgodny z przedmiarem robat.
Jednostk g obmiaru jest t.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotycz ace odbioru robét podano w SST  DM-00.00.00. Wymagania ogdlne.

Podstaw g odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie prz ez Inspektora Nadzoru w Dzienniku
Budowy wszystkich robot i spetnienie wymaga  n okre slonych w ST oraz innych postanowie i Inspektora
Nadzoru.

Zasadniczym elementem dokumentacji powykonawczej je st Karta Dokumentacji Powykonawczej — Zat nr
5, ktér 3 Wykonawca przedto zy Komisji Odbioru Rob6t wraz z Protokotem Pomiaréw Gr ubo $ci Systemu
Powlokowego — Zat gcznik nr 4 SST.



Jezeli wszystkie wyniki bada n daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nale  zy uzna € za zgodne z
wymaganiami kontraktu.

Jezeli cho ¢ jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane robot y nalezy uzna ¢ na niezb edne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca zobowi gzany jest doprowadzi ¢ roboty do
zgodno $ci z ST i przedstawi € je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne wymagania podano w ST DM-00.00.00 Wymagania ogolne.
Ptatno $¢€ — za ilo $¢ t wykonanej powtoki malarskiej zgodnie z kosztorys em ofertowym i ST.
Cena jednostkowa obejmuje:

- zapewnienie niezb ednych czynnikow produkgiji,

- w przypadku realizowania robot poza sktadowiskiem transport na miejsce

wykonywania robot,

- przygotowanie eksploatacja zaplecza budowy,

- przygotowanie stanowiska pracy,

- wykonanie oston zabezpieczaj acych przed zniszczeniem otoczenia,

- demonta z oston po zako nAczeniu robét,

- dostarczenie spr ezonego powietrza w stref e robdét,

- przygotowanie podito za,

- wykonanie powlok malarskich,

- wykonanie uj etych w ST pomiaréw i bada A,

- koszty energii elektrycznej,

- udokumentowana utylizacja odpadow i innych pozosta tosci

Podstaw g ptatno $ci jest ilo §¢ wykonanych i odebranych robét zgodnych z PW, PZJ i ST w jednostkach
obmiarowych wg pkt. 7 oraz ocen g jakos$ci wykonanych rob6t i ewentualnych zmian wprowadzon ych w
czasie budowy, a udokumentowanych zapisami w Dzienn iku Budowy przez Inspektora.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 1461 Powiloki cynkowe nanoszone na stal metod g ocynkowania zanurzeniowego.
Wymagania i badanie

2. PN-ISO 8501-1 Stopnie skorodowania i stopnie przygo  towania niezabezpieczonych podio  zy
stalowych po catkowitym usuni  eciu wcze $niej nato zonych powtok (kolorowe wzorce)

3. 1SO 8504-2 Obrébka strumieniowo  s$cierna

4. ISO 8502-9 Przygotowanie podto zy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych prod uktow
Badania stu zace do oceny czysto $ci powierzchni. Mo zliwa do stosowania w warunkach
terenowych metoda konduktometryczna oznaczenia rozp uszczalnych w wodzie soli

5. 1SO 8502-6Przygotowanie podto zy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych prod uktow.
Badania stu zace do oceny czysto $ci powierzchni. Badania wyrywkowe rozpuszczalnych
zanieczyszcze N. Metoda Bresla.

6. 1SO 8502-3 Przygotowanie podto zy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych prod uktow.
Badania stu zace do oceny czysto $ci powierzchni. Ocena pozostatlo  $ci kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania. Metodata  $my przylepne;j.

7. 1SO 12944-7:1997 Wyroby lakierowe — zabezpieczeni e stali przed korozj a ochronnymi zestawami
malarskimi. Cz es$¢ 1-8.

8. PZPN-ISO 4628 Farby i lakiery. Zniszczenia powtok m  alarskich. Oznaczenie intensywno  $ci,
jako $ci i wielko $ci podstawowych typéw defektéw. Cze  $¢ 1-6.

9. IS0 2808:1997 Wyroby lakierowe. Okre $lenie grubo $ci powtok.

10. 1SO 2431:1993 Wyroby lakierowe. Okre $lenie czasu wptywu przy pomocy kubkow.

11. PN-ISO 1512:1994 Wyroby lakierowe. Pobieranie prob ek produktéw w postaci ptynu lub pasty.

12. 1SO 1513:1992 (PN-EN21513) Farby i lakiery. Przygot owanie prébek do badania.

13. ASTM D 3359:1997 Oznaczenie przyczepno $ci powtoki do podto za metod g tasmy.

14. 1SO 3270:1984 (PN-EN 23270) Wyroby lakierowe i sur owce. Temperatura i wilgotno $¢€ do
aklimatyzacji i bada .



10.2. Inne

1. Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjny ch zabezpiecze i konstrukcji stalowych drogowych
obiektéw mostowych” IBDIM Warszawa zat  acznik do Zarz adzenia nr 15 Generalnego Dyrektora Drég
Publicznych z dnia 8 marca 2006r (nowelizacja)

2. Aprobaty i karty techniczne materiatéw.



M. 30.00.10 ELEMENTY DREWNIANE MOSTOW STALOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Techn icznej s @ wymagania dotycz gce wykonania i
odbioru rob6t zwi  gzanych z wymian g nawierzchni drewnianej mostu.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t zwi gzanych z:

"Wymiana nawierzchni drewnianej na mo  scie drogowym MS-54 przez
jezioro Zamkowe w tasinie"

1.3. Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuj g rozbiérk e i budow e nowej nawierzchni drewnianej mostu
drogowego z MS-54 przez jezioro Zamkowe w tasinie.

1.4. Okre Slenia podstawowe

Okre $lenia podane w niniejszej SST s g zgodne z obowi agzujacymi polskimi normami.
Jezdnia wykonana z bali i kraw edziakéw sosnowych posadowiona na konstrukcji mostu. Jezdnia
obejmuje dylin e goérn g i dylin e doln g oraz drewniane poprzecznice.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Ogo6Ine wymagania dotycz gce rob6t podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogoine

Konstrukcja jezdni powinna by € wykonana zgodnie z projektem technicznym. Odst  epstwa od projektu
technicznego, a w szczeg6lno $ci zmiany rodzaju i klasy drewna, s g dopuszczalne tylko za zgod q
Inspektora oraz powinny by ¢ wpisane do dziennika budowy.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotycz gce drewna
2.1.1. Rodzaje i klasy drewna

Rodzaje i klasy drewna stosowanego do elementéw dre  wnianych konstrukcji mostu powinny odpowiada
wymaganiom wg PN-92/S-10082.

Z uwagi na charakter budowli do wykonania wszystkic h elementéw drewnianych nale zy uzyé drewna
klasy K39 impregnowanego ci  $nieniowo.

2.1.2. Tarcica na elementy zginane i rozci agane.

Elementy z drewna zginane i rozci agane powinny by ¢ wycinane tak, aby o § podiu zna elementu byta
réwnolegta do wiékien drewna.

Pod wzgl edem wytrzymato $ciowym tarcica powinna odpowiada ¢ wymaganiom wg PN-92/S-10082.
Dodatkowo tarcica powinna spetnia ¢ wymagania dotycz gce ograniczenia rozmiaréw wad:

-pekni ecia niedopuszczalne,

-seki dopuszcza si e zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021, ponadto nie do  puszcza si @ sekéw

wyst epujacych na  kraw edziach.

-skr et wiokien -nie wi ekszy ni z 5%,

-sinizna -dopuszczalna zanikaj gca przy struganiu: nie dopuszcza si e innych rodzajow pora zenia przez
grzyby.

2.1.3. Wilgotno $¢ drewna

Wilgotno $¢ drewna oznacza si @ wg PN-84/D-04150. Do budowy mostéw nale zy stosowa ¢ drewno o
wilgotno $ci do 15%, wyj atkowo drewno iglaste o wilgotno  $ci do 23%.



2.1.4. Impregnacja drewna

Wszystkie elementy drewniane powinny by € zabezpieczone impregnacj € cisnieniowo-pré zniow a.
2.1.5. Przechowywanie drewna

Drewno na placu budowy nale zy uktada € na podkiadach izoluj acych je od bezpo sredniego kontaktu z
ziemig i wod g. Warstwy tarcicy oddziela si e przektadkami. Drewno na elementy drobne nale  zy
przechowywa € w pomieszczeniach zadaszonych, suchych i przewiewn  ych.

2.1.6. Tolerancje wykonania pojedynczych elementéw zginanych.

Dopuszczalne odchytki wynosz  a:

-réznica wymiaréw przekroju poprzecznego nie wi  eksza ni z 1/30 wymiaru

-wygi ecie elementu nie wi eksze niz 1/400 diugo $ci elementu.

2.2. Wymagania dotycz ace elementéw stalowych

2.2.1. Sruby, nakr etki, podkiadki

Sruby -wg PN-85/M-82101 i PN-88/M-82121,

Nakretki do srub -wg PN-86/M-82144 i PN-88/M-82151,

Podktadki pod $ruby -wg PN-59/M-82010 i PN-79/M-82019.

Wymiary i klasy wka $ciwo $ci mechanicznych $rub nale zy przyjmowa ¢ wg PN-92/S-10082.

2.2.2. Gwozdzie budowlane (wkr ety).

O przekroju kotowym powinny by € zgodne z PN-84/M-81000.

2.2.3. Inne elementy stalowe nie przenosz ace sit.

Nalezy je wykonywa ¢ ze stali St3S wg PN-88/H-84020.

2.2.4. Zabezpieczenie przed korozj a powierzchni elementéw stalowych

Nalezy wykonywa € przez pokrycie powtokami malarskimi, lub innymi srodkami atestowanymi.
Koncoéw s$rub nie nale zy pokrywa ¢ powltok g malarsk a.

2.3. Materiaty izolacyjne Wg PN-92/S-10082.
3. SPRZET

Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu podanow ST DM-00.00.00 Wymagania ogélne punkt 3.
Wybor sprz etu i narz edzi nale zy do Wykonawcy i podlega akceptaciji przez Inspektor  a

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotycz gce transportu podano w ST D-00.00.00 Wymagania ogélne punkt 4.
Wyboér srodkéw transportowych nale  zy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inspektor  a.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Uktadanie poktadu

Bale uktada si e z pozostawieniem szczelin mi  edzy poszczegélnymi balami. Bale powinny mie ¢ grubo $¢
32 mm. Przymocowuje si e je wkr etami 0 odpowiedniej dlugo $ci. Nale zy je uklada ¢ w jodetk e, wedtug
istniej gcego wzoru.

5.2. Wymagania dotycz ace ztaczy drewnianych
Wymiary czopOw i gniazd, gt eboko $ci wr ebéw, odlegto sci wr ebéw od ko ncéw belek powinny

by¢ zgodne z PN-92/S-10082.
Zaleca si @ stosowanie szablonéw przy wykonywaniu wr  ebéw w powtarzalnych elementach



drewnianych. Czotowe powierzchnie wr  ebdw i powierzchnie opartych o wr  eby elementéw powinny by ¢
wyréwnane i wygtadzone.

5.3. Wymagania dotycz ace potaczen za pomoc g tacznikéw stalowych
5.3.1. Potaczenia na sruby

Otwory na $ruby przenosz ace sity powinny mie ¢é $rednic e réwn g $rednicy $rub. Sruby powinny by 6 tak
usytuowane, aby mo zliwe byto ich dokr ecenie. Nale zy zabezpieczy ¢ $ruby przed mo zliwo $cig
samoczynnego odkr ecenia si @ przez umieszczenie spr ezystej przektadki mi edzy podktadk g i nakr etkg
oraz zastosowanie przeciwnakr etki. Zabezpieczenie takie jest obowi gzkowe dla s$rub trudnodost epnych.

5.3.2. Potaczenia na gwo zdzie (wkr ety)
Nalezy wykona ¢ zgodnie z PN-92/S-10082.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania w czasie budowy.

6.1.1. Sprawdzenie drewna.

Polega na sprawdzeniu jego klas pod wzgl edem zgodno $ci z wymaganiami podanymi w poszczegoélnych
specyfikacjach. W przypadku braku atestéw i znakow cechowania klas e jako $ci drewna nale zy okre $lié
wgPN-82/D-94021 i PN-92/D-95017.Sprawdzenie jako $ci drewna polega na stwierdzeniu zgodno  $ci z
wymaganiami punktu 2.1. niniejszej SST.

6.1.2. Sprawdzenie t gcznikéw stalowych

Polega na sprawdzeniu wymaga n wg punktu 2.2.

6.1.3. Sprawdzenie materiatdw izolacyjnych, impregn  acyjnych.
Polega na sprawdzeniu zgodno $ci z wymaganiami wg punktu 2.3.
6.1.4. Sprawdzenie zt gczy drewnianych.

Wg punktu 5.1.

6.1.5. Sprawdzenie pot aczen na taczniki stalowe

Wg punktu 5.2.

6.2. Badania po zako nczeniu budowy.

Jesli podczas remontu mostu byly wykonane badania doty czace poszczegoélnych elementéw konstrukciji i
stwierdzono ich zgodno $§¢ z wymaganiami, sprawdzenie cato  $ci konstrukcji polega na potwierdzeniu:
-zasadniczych wymiaréw obiektu mostowego: szeroko $ci i dlugo $ci jezdni,

-doktadno $ci wykonania i szczelno $ci przylegania wr ebow, stykow i pot aczen

-doktadno $ci dokr ecenia srub w pot gczeniach.

Poza tym nale zy sprawdzi €, czy:

-nie ma wad drewna lub uszkodze n elementéw drewnianych,

-zastosowano wta $ciwe s$rodki impregnacyjne.

6.3. Ocena wynikéw bada n

Jezeli wyniki bada n w czasie i po zako Aczeniu remontu s g pozytywne nale zy uznaé€, ze obiekt mostowy
nadaje si e do odbioru. W przypadku stwierdzenia usterek nale  zy wykona € prace naprawcze i zgtosi ¢
obiekt do ponownego odbioru
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi ¢ systematyczne pomiary kontrolne montowanych
barier i ich zgodno $ci z PW, a w szczeg6lno $ci usytuowania i posadowienia stupkéw oraz prawidto wosci
umocowania elementéw barier.
Tolerancje wykonania:

- réznica wysoko $ci gornej kraw edzi prowadnicy, a projektowan g nie powinna przekracza ¢é: +5
cmi-1cm,

- wymiary wykonanych elementéw bariery nie powinny rézni¢ sie od PT owiecejniz1lcm



7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotycz ace obmiaru robét podanow ST  DM-00.00.00. Wymagania ogoélne.
Jednostk g obmiarow g jest:

m?- wbudowanego drewna

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotycz ace odbioru robét podano w SST  DM-00.00.00. Wymagania ogdlne.

Odbiér barier ochronnych stalowych dokonuje Inspekt or na budowie. W przypadku stwierdzenia

odchyle n Inspektor ustala zakres robot poprawkowych, nakazu je usuni ecie wadliwie wykonanej warstwy.
Roboty poprawkowe lub usuni  ecie wadliwie wykonanej podbudowy dokonuje Wykonawca na swoj koszt
w terminie uzgodnionym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne wymagania podano w ST DM-00.00.00 Wymagania ogolne.

Podstaw g ptatno $ci jest ilo $¢ wykonanych i odebranych robét zgodnych z PW, PZJ i ST w jednostkach
obmiarowych wg pkt. 7 oraz ocen g jakosci wykonanych rob6t i ewentualnych zmian wprowadzon ych w
czasie budowy, a udokumentowanych zapisami w Dzienn iku Budowy przez Inspektora.

Cena obejmuje:

Zapewnienie niezb ednych srodkéw produkcji, prace pomiarowe i roboty przygoto wawcze, oznakowanie
robot, dostarczenie materiatdw, uto  zenie i przymocowanie desek, oczyszczenie poktadu z zanieczyszcze n
i grzyboéw, przeprowadzenie bada n i pomiaréw, uporz adkowanie terenu.

Ogolne wymagania dotycz gce obmiaru podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne.

Ptatno $¢ - za ilo $¢ m wykonanych i odebranych barier ochronnych zgodn az PTiocenajakosci
wykonanych robét.

Cena obejmuije:

Zakup, transport bariery na miejsce wbudowania, wyk onanie pomiaréw, osadzenie stupkéw, monta 2
elementéw barier ochronnych, uzupetniaj  ace zabiegi antykorozyjne, oczyszczenie terenu budow  y po
zakonczeniu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie dotyczy.



